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QAG
QAG-OP
FAG
FTAG
FTRG
DLR

4-blok, lukket

4-blok, aben

Flange

Flange, tandem
Rund-flange, tandem
Teetningsringe

Linearenheder Kuglegrafit eller trykstabt aluminium

GG
GG-AJ
GG-OP
GG-OPAJ
FGG
MAG
MAG-AJ

Lukket (grafit)

Lukket, radialt justerbar (grafit)
Aben (grafit)

Aben, radialt justerbar (grafit)
Flange (grafit)

Lukket (aluminium)

Lukket, radialt justerbar (aluminium)

MAG-OPAJ Aben, radialt justerbar (aluminium)

WUF
WUFD
WUN
WUS
WUM
Wwuv
WUH
us
TAA
TAB
WBC
WBA
WBAS
WBS
FWBA
FWBG
FWBT
1T

Vertikal akselunderstgtning

Vertikal akselunderstgtning, dobbeltboret
Akselunderstatning, uden fod, aluminium
Akselunderstgtning, stal, uden fod
Standard akselunderstatning

Standard akselunderstatning, op til 6m
Akselunderstgtning, hg;j

Understgtninger

Dobbelt akselbuk, type A, til QAG-enheder
Dobbelt akselbuk, type B, til QAG-enheder
Akselbuk, kompakt

Akselbuk

Standard akselbuk

Standard akselbuk, stal

Flange akselbuk

Flange akselbuk, grat stgbejern

Flange akselbuk, ekstra stivhed
Tolerancetabel

Praecisions foringsaksler.

PFAU
PFAB
STD/CR
X46 / X90

Aksel, ubearbejdet

Aksel, bearbejdet
Preecisionsfgringsaksler
Praecisionsfagringsaksler, rustfaste
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Starrelser til radighed

Aksel @ i mm.

LME
lukket
aben
justerbar
LMES
lukket
aben
LMEF
lukket
LMEF-L
lukket
SDE / SDM
lukket
aben
justerbar
DBL 1
lukket
DBL 3
lukket
KB
lukket
SMTE/SMT6E
lukket
aben
justerbar
SSB
lukket
aben
L-TWM
lukket

L

lukket
aben
justerbar
AGC
lukket
TAGC

ALGS

lukket

aben

AG

lukket
justerbar
aben
abenl/justerbar
AGS

aben
abenl/justerbar
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Aksel @ i mm.

TAG
lukket
justerbar
aben
abenl/justerbar
TAG-I
lukket
aben
FAG
lukket
FTAG
lukket
FTRG
lukket
QAG
lukket
aben
GG
lukket
justerbar
aben
aben/justerbar
FGG
lukket
MAG
lukket
justerbar
aben/justerbar
WUH
WUM
wuv
WUN
WuSs
WUF
WUFD
TSF
TSFD
TSM
TSV
TSH
WBC
WBA
WBAS
WBS
FWBA
FWBG
FWBT
TAA
TAB
PFWU
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Tekniske overvejelser

KB Kuglebgsninger

Yderdelen er af stal, og kugleholderen er af plastik.
Basningerne kan leveres med taetninger i den ene- eller begge ender.

LME / SDE Standard Kuglebgsninger

Yderdelen pa standard kuglebgsningerne er af stal.
Kugleholderen kan veere af stal eller plastik, afhaengig af model.
Teetningerne er vulkaniseret til enden af bgsningerne.

Standard kuglebgsningerne kan leveres i felgende udgaver:

lukket
lukket, radialt justerbar
aben

LMEF / LMEF-L Flange kuglebgsninger, enkelt og dobbelt

Yderdelen pa standard kuglebgsningerne er af stal.
Kugleholderen kan veere af stal eller plastik, afheengig af model.
Teetningerne er vulkaniseret til enden af bgsningerne.

DBL Rustfaste kuglebgsninger

DBL kuglebgsningerne er meget praecise, og har meget gode kgreegenskaber.
Kuglebgsningen har nale indsat i yderdelen, der virker som baerende del for kuglerne.
Kuglerne er i rustfrit stal og nalene er enten rustfri eller forkromet.

LMES Selvjusterende kuglebasninger

Disse bgsninger er lavet af sprajtestgbt plastik, med baereplader af stal indsat.
Plastikhuset har stgbte kugle-returkanaler og stabt taetningsholder. Teetningerne er lavet af
et specielt polyamid materiale, med lav friktionskoefficient. Denne dobbeltlesebe-teetning er
presset pa basningen. Disse bgsninger kan ogsa leveres i en rustfast udgave (CR), hvor
kuglerne er af rustfrit stal, og beerepladerne er forkromet.
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SSB Kuglebgsning

SME / SMTE Super-smart kuglebasning

- Seks gange bezereevne, eller 216 gange den nominelle levetid for en standard kuglebgsning.

- Dobbelt s stor beereevne, eller 8 gange den nominelle levetid for en standard kuglebgsning.

- Universal selvjusterende egenskab der optager parallelitetsfejl i sdvel huse som pa akslerne,
og optimerer fordelingen af belastningen péa akslerne, samt sikrer ens fordeling af kuglernes
belastning i hele basningens leengde. Monteringstiden bliver reduceret og bgsningernes levetid

og effektivitet bliver forgget.

- Et teknologisk avanceret design hvilket tillader montering i huse, hvor boringen ikke er helt
preecis.

- Den nominelle levetid er foraget med 400%, hvilket giver minimal down-time pa maskinen nar
en standard- eller superkuglebgsning erstattes med denne kuglebgsning.

- Fordelen ved RoundRail* systemet, kombineret med den selvjusterende egenskab, resulterer
i at de reduktionsfaktorer der normalt anvendes ved lastberegning naesten kan udelades.

- En friktionskoefficient pa 0,001 tillader at man kan bruge en mindre motor, og mindre
transmissionselementer (gearenhed, tandrem, kuglespindel mm.)

- Lukkede og abne udgaver.

- Integrerede dobbelt-laebe teetningsringe der hindrer at noget kommer ind i bgsningen,
og samtidigt holder pa smaremidlet.




Tekniske overvejelser

Den nye SSB kuglebasning repraesenterer en vaesentlig, verdensomspaendende fordel

inden for linear teknologien. SSB kuglebgsningen har dobbelt s& stort baeretal og

8 gange sa lang levetid, i forhold til super kuglebgsningen. Nar anvendt inden for industrien har super
kuglebgsningen 3 gange beeretallet, og 27 gange levetiden, i forhold til en konventionel kuglebgsning.

Teknologisk avanceret design
SSB kuglebgsningen har fire heerdede stal elementer til at optage kuglekreefterne.
(se Fig. 1 og 2).

Det farste element er kuglebgsningens stal-yderring, der sikrer b@sningens rundhed, selv i montage-
huller der ikke er helt runde. Det unikke design af denne ring tillader justering af basningen, og giver
en kompensationseffekt ved diameter variationer.

Det andet element er b@sningens hgjpreecise, dobbeltsporede kuglebaner, der fordobler baeretallet og
samtidigt er selvjusterende.

Det tredje element er bgsningens kugler. SSB kuglebgsningen er udstyret med slebne preecisions-
kugler, der har en rundhed og en spherisk geometri der falger de hgjeste kvalitetsstandarder. Dette
giver en maksimal baereevne, levetid og effektivitet.

RoundRail fordelen

RoundRail fordelen er SSB kuglebgsningens evne til at kompensere for torsionelle opretningsfejl,
grundet fgringshusets uensartethed, bearbejdningsafvigelser eller ungjagtigheder i montage, uden at
dette giver kuglebgsningen ungdige belastninger. Montagetid og omkostninger bliver reduceret, og
samtidigt bliver kuglebgsningens effektivitet optimeret.

Figur 1
Heerdet
preecisionsring

Figur 2
Dobbeltraekkede Heerdet
kugleplader praecisionsring

Dobbeltraskkede
kugleplader

Snit af en SSB
kuglebgsning
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Universal selvjustering

Beaerepladen i SSB kuglebgsningen rader over mange unikke og tekniskt avancerede detaljer. Den
universelle selvjusterende egenskab er det der ger, at SSB kuglebgsningen opnar optimal ydeevne
med henblik pa baereevne, levetid, gode kereegenskaber og lav friktion.

Den selvjusterende egenskab har tre virkeomrader: vip, rul og rotation.

Vip

Udformningen af kuglebanen tillader bgsningen at vippe 0.5° i den haerdede yderskal

(se fig. 3 & 4). Dette tillader SSB kuglebgsningen at kompensere for opretningsfejl pa grund af leje-
boringer, eller montageungjagtigheder. Denne vippende egenskab giver samtidigt kuglerne lettere ved
ind- og udlgb af den belastede zone, hvilket sgrger for en konstant lav friktionskoefficient. Samtidigt
med at der korrigeres for fejl med den vippende egenskab, sarger dette ogsa for at hver enkelt kugle
bliver ens belastet, hvilket giver et samlet hgjere baeretal.

Figur 3 Figur 4
Heerdet praecisionsring 7 7 e e
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EL:’ P A I -y 1 j
o —
i !
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= =t —F L] i
\ / ‘ <L T ST > = <
o ; e o . - St . - . e
E”"H—u—‘—‘—LL*l—j L ’ Detailtegning af den haerdede pracisionsring.
- F i ] Figuren viser hvorledes kuglepladerne selvjusterer
ved at kippe omkring den buede ringflade.

Rul

Den anden vaesentlige designmaessige fordel ved SSB kuglebgsningen, er dens evne til

at rulle. Kuglebanen er udformet saledes at dens yder-radius er mindre end yderringens inder-radius,
se (Fig. 5). Dette giver kugleholderen mulighed for at kompensere for torsionelle ungjagtigheder, samt
at fordele belastningen ens mellem dens to Iabebaner. Denne rulle-funktion sgrger for maksimal
baereevne og levetid.

Rotation

Kuglebanernes mulighed for at vippe og rulle ggr det muligt for SSB kuglebgsningen, at rotere om-
kring sin centerakse, for derved at kompensere for mulige flugtningsfejl, se (Fig. 6). Dette giver maksi-
mal baereevne og en lav friktionskoefficient.

Figur 5 Figur 6
BELASTNING
- [ TH T
= OO0 |
i “
D ]
CO00
==

Detailtegning af de dobbeltreekkede kugleplader. Den dobbeltraekkede kugleplade drejer omkring
Figuren viser hvorledes kuglepladerne selv justerer sin midterakse (roterer). Dette sorger for at
ved at rulle. Denne rulning serger for at fordele kuglebanerne altid felger akslen i laengderetningen.

belastningen ens pa begge kuglebaner.




Tekniske overvejelser

Hastighed, temperatur, smgring og friktion.
Standard kuglebgsninger og super kuglebgsninger med selvjusterende egenskab, kan bruges
ved hastigheder op til 3 m/s. Ved hgjere hastigheder op til 5 m/s, bar der anvendes fuld-stal

kuglebgsninger med et specielt smgremiddel.

Temperaturomradet hvor disse kuglebgsninger er anvendelige er fra -20 til +80°C.
Ved hgjere temperaturer bgr der anvendes fuld-stal kuglebgsninger med et specielt smgremiddel.

Kuglebgsningerne er designet til olie- eller fedtsmaring. Ved hastigheder hgjere end 2 m/s,
og temperaturer over 140°C, anbefaler vi et specielt smgremiddel fra Kliber.
Kliiber Lubrication Isoflex NCA 15.

Ved normale temperaturer og hastigheder under 2 m/s, anbefaler vi en speciel smareolie.
Kliiber Lubrication Kiliiber Oil 4LC68.

Friktionskoefficienten afhaenger af taetningernes kvalitet, smgring og pasning mellem
aksel og taetning. Kuglebgsninger har en friktionskoefficient fra 0.001 til 0.005.
Konstruktion, desigh og materialer

- Linear huse - ekstruderet aluminium

Husene kan monteres med alle bgsninger i dette katalog.
Aluminiumshusene er lavet i materialet Al Mg Si 0,7 F26.

- Linear huse - kuglegrafit / trykstagbt aluminium

Disse huse kan leveres med standard- eller super kuglebgsninger med selvjusterende
effekt eller glidebasninger. Husene kan leveres i stabejern eller trykstgbt aluminium.
Husene er generelt boret med pasning H7 til bgsningerne.

Yderligere oplysninger vedrgrende tolerancer findes senere i dette katalog.

Noter vedrgrende montage

Kugle- og glidebgsningerne i dette katalog er beregnet til en boring med tolerance H7.
Basningerne kan fikseres med holdering eller lasering. Abne bagsninger fikseres i huset
ved hjeelp af en radial fikseringsskrue, med eller uden smgrehul (side 10).

Standard kuglebgsninger kan forspeendes ved at bruge boringstolerance JS6 til M6.

DBL kuglebgsningerne kraever boringstolerance H6!

Af sikkerhedsmaessige drsager anbefaler vi, at De bruger vores feerdigsamlede huse.
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Nominel levetid og driftsbelastning for kuglebgsninger

Driftsbelastning 0 Figur 2:
Lastforholdene angivet i tabellen refererer til kugle- 09
basningerne beskrevet i dette katalog, i forbindelse med '
preecisions stalaksler. 0.8 \
1.  Belastningen virker 90° pa det 0.7
horisontale plan. » \
X 06
2. Overfladehardheden er opgivet til HRC 62+2. £
& 05
Den falgende formel gzelder til konfigurationer ud over den g \
der er angivet: EFT 04 \
Wk = dynamisk belastning [N] 03
P P = virkende ekstern belastning [N] 0.2
Wgr= - Ks = akslens hardhedsfaktor
Ky * K * K, Ko = retningsfaktor for resulterende belastning 01
K. = levetidsfaktor \
60 50 40 30 20 10 O
Belastningsretning Overfladehardhed HRC
For opgivelse af korrektionsfaktor K, for en kuglebgsning,
eller for et hus - forspgrg venligst.
Akslens overfladehardhed
Hvis akslens hardhed ligger udenfor HRC 62 +/- 2 omradet,
skal der bruges en korrektionsfaktor Kg.
Nominel levetid
Korrektionsfaktoren K, for den forventede
levetid kan findes i figur.1.
Figur 1:
1.0
0.9
0.8
0.7
0.6
0.5 h S
< g4 N
ie] N
& N
g 03
3 N
4 Ni
0.2
\\
N
\\
0.1
2 3 4 5 7 2 3 4 5 7 2 3 5 7 2 3 5 7
10¢ 10° 108 107 108

Levetid i meter
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Tekniske overvejelser

Maksimalbelastning

Maksimalbelastningen er den maksimale belastning som kuglebgsningen ma pavirkes med.
Enhver konstruktion skal kontrolleres for maksimal belastning og/eller stadpavirkninger, saledes
at den maksimalt tilladelige belastning ikke overskrides.

Dynamisk lastforhold
Det dynamiske lastforhold refererer til den maksimale belastning en bgsning kontinuerligt kan pavirkes
med, under normale driftsforhold, og med en sandsynlighed pa 90% opné en levetid pa 100km.
Det ma dog bemaerkes at meget sma slaglaengder, og selve belastningsretningen, ogsa
er afgerende faktorer.
Den nominelle levetid kan beregnes med folgende formel:
w
L, =(-—- *Ky *Kg)2*10°m hvor: L, = levetid i meter
P W = dynamisk belastning udfra tabel 1 [N]
P = resultanten fra den eksterne belastning [N]
Ky = retningsfaktor for den resulterende belastning.
Ks = akslens hardhedsfaktor.
Beregningseksempler
Folgende eksempel beskriver hvordan man dimensionerer korrekt kuglebgsning til en given opgave.
| denne opgave er et system pavirket med en belastning pa 2300N, virkende vinkelret pa
bevaegelsesretningen. Belastningen er ens fordelt pa fire lukkede SSB kuglebgsninger.
Sleeden bevaeger sig med en slaglaengde pa 0.3m, med en hyppighed af 100 komplette cyklusser
per minut. Der kreeves en levetid pa 3500 timer. Der vil blive brugt praecisionsaksler.
Farst ma den gennemsnitlige belastning, virkende pa hver SSB kuglebgsning bestemmes.

2300
P =-——-—- =575N Udfra dette kan levetiden i meter bestemmes.
4
L, =2*s*f*L,*60 Hvor: s =slagleengde [m]
L, =2*0,3*100 * 3500 * 60 f = hyppighed i cyklusser per minut.
L, =1,26 10" m Lh = Levetid i timer

Udfra fig. 1 (graf) nominel levetidsfaktor (K,) 0,2.
Udfra fig. 2 (graf) akslens hardhedsfaktor (Ks) 1.
For lukkede SSB kuglebgsninger er minimumveerdien for K, = 1, Hvilket er den anvendte
veerdi i denne beregning.
Den nagdvendige dynamiske belastning bestemmes med fglgende formel:
575
WR = e WR = oo =2875N
K *Ks* K, 0,2*1*1
Fra de korrekte sider i dette katalog, med de tekniske data for det aktuelle produkt, kan det ses at
bagsningen med det naesthgjeste baeretal er SSB kuglebgsningen, med et dynamisk
baeretal pa 3820 N.

Bestemmelse af forventet levetid
Den forventede levetid for en SSB kuglebasning type ,SMTE®, udfra forholdene i
dette eksempel bliver:

W = 3820 N er det dynamiske beeretal Ky = 1 er retningsfaktoren

P =575 N er resultanten af ekstern belastning Ks = 1 er akslens hardhedsfaktor
W

Veerdierne indsaettes i felgende formel: L, =(—*"Ky*Kg)P**10°m =293*10"m
P

-

Resultatet omseettes til timer L, = (-mmmmmmmmmeeee ) = 8139 Timer

2*60*s*f
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Lastberegning

=L Led._Led, - d2 —
Fe=2%2 d,7 2 d, _ ™
Ved opbygning af et linezert beveegelsessystem, F, = L,Led:_Led, I 4 I:ﬁ!::é 34
22 < A4 N "~ a ] Lo Lo
skal de faktorer der kan pavirke driften overvejes. ‘4 24d 24 T I (L
Folgende eksempel viser hvordan placeringen Fo = % + % * 3—12 - '—5 y g3 Ul 0 e 4 |
af belastningen, og belastningens massecentrum, ¢ ! A S S Tl
kan pavirke valg af faringstype Fi = % + %' 32 - % * g’ Lo [
0 ! L—Z do——-I
Vandret eksempel 1 Fiz Faz |L Faz Faz
Nar man overvejer en applikation er det vigtigt at Under bevaegelse med konstant hastighed
. . . indtil stop.
gennemga de kraefter der virker pa systemet,

for derved at kunne vaelge det helt rigtige
faringsprodukt til opgaven.

=L,yLed:_Leds d2 ——
Fe=g4%2 4, 2 d, o
Beskrivelse: L.Led, Leod I N L
Fa=4%2 d,"2 q, B
o 1 _ J_ . hL- _____ L d
d, = afstanden mellem husenes F,=L+Lled_Led | SR ‘2"[ |
o 4 2 d 2 d, ds b4 g 3=t
centerlinier L. Led Led I Lo L
d, = afstanden mellem akslernes Fe=g4*5 &2 o4 @‘;—"! |
terlinier ' 1 e do
cen Vandret eksempel 2 Fiz Faz Faz Fsz
d, = afstanden mellem vogenenes Under bevaegelse med konstant hastighed L\ %
centerlinier og massecentrum indtil stop.
d, = afstanden mellem vognens
centerlinie og massecentrum
L = belastning (N)
Fw = kraften i X-aksens retning (N) Fuy ~ Fuy = %‘33
Fww = krafteniY-aksens retning (N) ! Ly 4
—d2 — o3 —
Fvz = kraften i Z-aksens retning (N) Fiz=Fe= %+ %'gz ¢ Fiz i Faz o
o = =
R s b P BT WAL
F:: = Fz = LyLed LT |
4 2d 41 _ 1 L &
P T | :
L_{_Jr___}—_i—_:______i“ __FSY,FAV
Vaegmonteret eksempel L ao [ |
Under bevaegelse med konstant hastighed Lido__J
indtil stop.
—Led,
Fu~Fu=2"8
1X ax 2 do
—Leds;
Fv~Fa=5"%
1Y 4y 2 du

Fix + Fax ~ Fax 4+ Fax
Fiv + Faov ~ Fovy + Fav

Lodret eksempel

Under bevaegelse med konstant
hastighed indtil stop. Ved start og stop
endrer belastningen sig gennem
massens inerti
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Tekniske overvejelser

Udbgjning af akslen El-vaerdi for haerdede og slebne
. o . BONDY aksler.
Nar man anvendgr praecisions stalak§lgr Akseldiameter (mm) £l (Nm?)
med akselbukke i hver ende, er det vigtigt 5 5.838
at sikre sig, at akslen ikke nedbgjer mere, 8 38.26
pa det stykke hvor basningen bevaeger 10 93.41
sig, end bgsningen kan klare. 12 193.7
16 612.2
20 1495
De fglgende formler giver nedbgjningen gg 3222
for akslens centerlinie, for aksler der er 40 2391+ 10°
monteret med en akselbuk i hver ende. 50 5.838 « 10*
Formlerne kan ikke anvendes pa systemer 60 1.211 - 10°
hvor akslen er monteret pa understatning. 80 3.826 - 10°

Simpelt understottet aksel med enkelt linearenhed

AN !

48EI

L
a | l a

=== ﬁ'_l——LaEiLi —aa .
AN EEEE LR s A" D

Yy ¥ ARy

w w

2 2
UDB@JNING PA MIDTEN (D) D Wa (3L2- 4a?)
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Smarehuller og smarenipler S M

Smagrenippel
Slidset skrue
Gb
L7
12 27 7
el 1%}
~N ~N 0
X5 AA A ) A7 4
-7 PR o 2 3| — 7 BBNAY —
7 ./ o
| S
Dimensioner i mm.
Aksel-g G L L1 L2 k oe oDa Ga Gb oNa
+0,2 +0,4
12 M5 10,9 3 6 3 6,45 22 M5 7,2 8
16 M5 10,9 3 6 3 6,45 26 M5 7,2 8
20 M5 10,9 3 6 3 6,45 32 M5 7 8
25 M5 10,9 3 6 3 6,45 40 M5 6,5 8
30 M5 10,9 3 6 3 6,45 47 M5 6,2 8
40 M5 10,9 3 6 B 6,45 62 M5 6,2 8
50 M5 10,9 3 6 3 6,45 75 M5 6,2 8

Position af radiale - axiale fikseringer

20
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Montage

Kuglebgsninger er fremstillet efter meget fine
tolerancer, hvilket giver en jeevn og naesten
friktionslas kareegenskab. Disse meget fine
egenskaber kan kun opnas safremt de
monteres med omhu.

Opretningen af kuglebgsningerne, og
parallelliteten mellem akslerne, er de mest
kritiske faktorer. For at opna en jeevn
kagreegenskab bruger man normailt altid
minimum to kugleb@sninger per aksel.
Linearhusene bgar rettes ngjagtigt op, som
beskrevet senere pa denne side. Nar der
anvendes tandemhuse er opretningen knap
sa kritisk, da bagsningerne til dels vil serge for
dette.

Yderligere bgr det kontrolleres om afstanden
mellem husets montageplan og akslen er
konstant indenfor 0.025 mm.

Afhzengigt af ngjagtigheden af
montageplanet, kan det veere ngdvendigt at
anvende afstands-stykker.

Linearhusene kan monteres pa et
montageplan pa felgende made:

a. Monter to huse, ret dem op, og spaend
montageskruerne. ( Fig.1)

b. Monter det andet par huse pa den modsatte
side af montageplanet, og spaend
montageskruerne let til med fingrene.

c. Skub en aksel med den korrekte diameter
og tolerance (h6) gennem de sidst-

monterede huse, for derved at rette dem op.

(Fig. 2)

e. Efter korrekt opretning af disse huse,
spaendes skruerne til.

15
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Efter at have forberedt sleeden, er det tid til at
montere akslerne pa deres montageplan.
For at sikre en jeevn kgreegenskab, er det
ngdvendigt for akslerne at vaere parallelle,
med en tolerance der ikke overstiger 0.025
mm, over hele bevaegelsens leengde.

For at opna dette bruges fglgende
fremgangsmetode:

a. Monter en aksel, med akselbuk i hver
ende, eller understgttet i hele sin lzengde
pa en understgtning, pa montageplanet og
speend skruerne til med fingrene.

b. Ved hjeelp af et optisk opretningsudstyr,
f.eks en laser, kontrolleres det at akslen
er lige, og montagestruerne spaendes
helt.

c. Nar den farste aksel er ordentligt rettet op,
monteres den anden aksel, og efter
opretning spaendes montageskruerne til
med fingrene.

d. Slaeden seettes forsigtigt pa akslerne.
Ved at bevaege slaeden frem og tilbage
rettes den anden aksel op efter den farste,
og montageskruerne spaendes til.
(Fig. 3 & 4)

e. Nar den anden aksel er monteret er
montagen komplet. Det er dog vigtigt at
notere, at ved fastspaending af aksler pa
akselunderstgtninger, skal denne
fastspaendes mens slaeden passerer de
enkelte montageskruer. Hvor akslerne er
monteret med akselbukke, skal disse
spaendes til nar sleeden er i sin start- og
endeposition. (Fig. 5)

f. Pa dette tidspunkt kan en anden kontrol
foretages, for at sikre at sleeden bevaeger
sig som gnsket. Dette gares ved at
kontrollere at kanten af slaeden beveeger
sig parallelt med akslen. Dette kan ggres
ved at montere et maleur pa sleedens kant,
og have urets faler pa akslen. Nar sleeden
beveeges skal tolerancen holde sig inden
for det, til opgaven, anskede tolerance-
omrade. (Fig. 6)
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Levetidsberegning

LB

Beregning af ,forventet levetid“ for forskellige
kuglebgsninger udfra en typisk belastning.

Eksempel

Belastning F: 1000 N

Tabel |

Kuglebasning Forventet

type Beeretal |Belastnings levetid Levetids Pris

20 mm dia. cdyn [N] faktor ,K* [km] faktor faktor
LME-20 880 1,0 681 1,0 1,00
SDE-20 924 1,1 789 1,2 1,67
SMTE-20 2750 3,1 20797 30,5 2,18
SSB-20 4000 4,5 64000 93,9 1,88
Tabel Il

Glidebgsning Forventet

type Beeretal |Belastnings levetid Levetids Pris

20 mm dia. cdyn [N] faktor ,K“ [km] faktor faktor
L/SL-20 269 1,00 19 1,00 1,00
L-20 1440 5,35 2986 153,40 1,92

(1) I ovenstaende tabel | og Il, er der brugt relative faktorer, s& som belastningsfaktoren;

Denne faktor skal ikke opfattes som en absolut veerdi, da den ,oplaftet i tredje” i
levetidsformlen, kan give en vis usikkerhed:
dynamisk baeretal (N)

Forventet levetid (m) =

(2) | de ovenstaende 20mm dia. eksempler, er LME-20 blevet brugt som referenceenhed

effektiv belastning (N)
Note: ,K* er en kombination af konstanter - (indhold kan oplyses) - og 10°m/100km er den
formodede veerdi for ,levetid ved dynamisk baeretal” - under ideelle forhold.

x K3¥x 10%(m)

med belastningsfaktor 1.0 (ved en formodet last pa 1000 N)

- Type SDE (beeretalsfaktor 1.1) har en ,levetid“ pa 1.2

- Denne effekt bliver tydelig med type SMTE:
dens beeretalsfaktor er 3.1, der giver en forventet levetid pa 30.5 x levetiden for type LME
93.9 x levetiden for type SSB (ved den samme 1000 N last)

(3) Beregning af forventet levetid pa Deres specifikke applikation:
Hvis De gnsker det, kan vi udfgre denne beregning for Dem.
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Bestillingsnagle til linearhuse

BN

Eksempel:

AG - OP - 08 - S -

0 - X

Specilelt
efter kundespecifikation
X = tegningsnummer
Taetning
(blank) = teetninger i begge ender
0 = ingen teetninger
1 = teetning i den ene ende
\% = udv. taetninger i begge ender
V1 = udv. teetning i den ene ende
Linear bgsning
C = kompakt linear kuglebgsning
DBL1 = kompakt linear kuglebgsning, rustfrit stal
K = standard linear kuglebgsning
\% = fuld stal linear kuglebgsning
DBL3 = linear kuglebgsning, lukket, rustfrit stal
KS = standard linear kuglebgsning, selvjusterende
M = heavy duty linear kuglebgsning
S = heavy duty linear kuglebgsning, selvjusterende
SCR = korrosionsresistent, heavy duty, selvjusterende
L = keramisk linear glidebgsning
SA = keramisk linear glidebgsning, selvjusterende
SL = linear glidebgsning, selvsmgrende
SLSA = linear glidebgsning, selvsmarende, selvjusterende
TWM = kompakt linear glidebgsning
TWM-SL = kompakt linear glidebgsning, selvsmgrende
Aksel diameter 28 til 280
Type
(blank) = lukket
AJ = radialt justerbar
OP = aben
OPAJ = aben, radialt justerbar
Beskrivelse af hus
AL - Ekstruderet profil: AL - Trykstobt:
AGC lukket kompakt MAG staleje
TAGC lukket kompakt, tandem
ALGS staleje
AG standard
AGS sideaben
TAG tandem Grafitstebning
QAG 4-blok GG staleje
FAG flange FGG flange
FTAG flange, tandem
FTRG rund-flange, tandem
FWBT flange tandem akselbuk
Individuelle komponenter: Udvendige- og indvendige taetninger, samt skraberinge, montagedorne og

radiale/aksiale montageskruer kan leveres fra lager.
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Linear kugleb@sning KB

Kompakt linear kuglebgsning
Stalkappe / plastik kugleholder

Dimensioner Baretal Vagt

i mm IN] [q]
Type od oD B dyn stat.
KB-0622 6 12 22 400 239 7
KB-0824 8 15 24 435 280 12
KB-1026 10 17 26 500 370 14,5
KB-1228 12 19 28 620 510 18,5
KB-1428 14 21 28 620 520 20,5
KB-1630 16 24 30 800 620 27,5
KB-2030 20 28 30 950 790 32,5
KB-2540 25 35 40 1990 1670 66
KB-3050 30 40 50 2800 2700 95
KB-4060 40 52 60 4400 4450 182
KB-5070 50 62 70 5500 6300 252

Eksempel pa bestilling:
KB 2 PP

=

P = teetning i en ende, PP = teetning i begge ender

aksel diameter

Kompakt linear kuglebasning

Kapitel |
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Linear kuglebgsning D B L 1

Linear kuglebgsning, rustfrit stal
Plastik kugleholder

h %

Dimensioner i mm Radialspil
Baeretal Vaegt Antal tolerance af hus

Metriske dimensioner [N] [g] af kugle- og aksel i um
Type od™ gD" B4 e EM G A P dyn stat baner H6/h6 H5/h5
DBL 307X 3 7 M0 10 0,0 0,75 26 27 1,0 3 0/21 0/16
DBL 408X 4 8 2 10 0,0 0,9 44 50 1,5 4 0/23 0/17
DBL 510X 5 10 5 1.2 0,1 1,0 72 84 2,0 4 0/23 017
DBL 612X 6 12 M9 10 00 1,0 114 132 3,5 4 0/25 0/19
DBL 815X 8 15 24 1,1 23 1,5 085 1,0 167 204 6,0 5 0/26 0/20
DBL 1017X 10 17 26 1,1 25 15 085 12 186 234 7,5 5 0/26 0/20
DBL 1219X 12 19 28 1,3 264 15 125 12 202 257 15 6 0/30 0/23

Andre stgrrelser er under forberedelse!

Disse kuglebgsninger er meget preecise, og bgr kun anvendes med tolerancerne
angivet i ovenstaende tabel.

Kapitel | 20



Standard kuglebasning

LME

Standard linear kuglebgsning

Stalkappe / plastik kugleholder

LME [LME-AJ]

h (AD)

LME-OP

S
Ql § QS
3 3 S
Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [kq]

Type od"®gDM® L L1 L2 D1 h w (°) F dyn stat.
LME-05 5 12 2202 14502 11 11,5 1,0 o _ 210 270 0,011
LME-08 8 16 2502 16,52 11 15,2 1,0 - _ 270 410 0,02
LME-12 12 22 3202 22902 13 21,0 1,5 75 78 1,35 520 800 0,041
LME-16 16 26 3602 24902 13 24,9 1,5 10,0 78 0 590 910 0,057
LME-20 20 32 4502 31502 16 30,3 2,0 10,0 60 0 880 1400 0,091
LME-25 25 40 5803 44103 185 37,5 2,0 12,5 60 1,50 1000 1600 0,215
LME-30 30 47 68% 52103 1,85 44,5 2,0 12,5 50 2,0 1600 2800 0,325
LME-40 40 62 80°* 60,6%° 2,15 59,0 3,0 16,8 50 1,5 2200 4100 0,705
LME-50 50 75 10003 77,6°%° 2,65 72,0 3,0 21,0 50 2,5 3900 8100 1,13
LME-60 60 90 125°4 101,7%¢ 3,15 86,5 3,0 27,2 54 4800 10200 2,05
Kuglebgsingerne kan ogsa leveres i japansk-metriske sterrelser (LM)
™ Det radiale/aksiale fikseringshul er placeret under bgsningens centrum (se side 6)
Eksempel pa bestilling:

LME 4] oP uu FX

radialt-aksialt fikseringshul
U = teetning i en ende, UU = teetning i begge ender
aben fra 16 / AJ = radialt justerbar fra @12
aksel diameter
Standard linear kuglebgsning
Kapitel |
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Linear kuglebgsning SDE

Fuldstal Standard kugleb@sning

SDE [SDE-AJ]

h (AJ)

-
NS

Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [ka]

Type od"gD" L L1 L2 D1 h W (°) F dyn stat.
SDE-05 5 12 2202 14,502 1,1 11,5 1,0 - - . 168 308 0,012
SDE-08 8 16 2592 165 11 152 1,0 . 19 364 0,022
SDE-12 12 22 3202 22,902 1,3 21 1,5 75 78 1,35 420 714 0,05
SDE-16 16 26 36702 24,902 1,3 24,9 1,5 10,0 78 0 686 1092 0,076
SDE-20 20 32 45° 315% 16 303 20 10,0 60 0 924 1610 0,1
SDE-25 25 40 5803 44 193 1,85 37,5 2,0 12,5 60 1,51 1470 2590 0,22
SDE-30 30 47 68°% 52193 185 445 20 125 50 2,0 2100 3920 0,286
SDE-40 40 62 80°° 60,6° 215 590 30 168 50 15 3290 6300 0,88
SDE-50 50 75 100702 77,6°% 265 72,0 3,0 21,0 50 2,5 5320 9100 1,54
SDE-60 60 90 125° 101,7°4 3,15 86,5 3,0 27,2 50 8890 16800 2,2
SDE-80 80 120 165°* 133,3%* 4,15 116 3,0 36,3 50 14560 25200 55
SDM-100 100 150 175%4 12594 50 145 3,0 50 50 17640 28140 9,9

(™ Det radiale/aksiale fikseringshul er placeret under bgsningens centrum (se side 6)

Kuglebgsningerne kan ogsa leveres i japansk-metriske stgrrelser (LM) og amerikansk tommemal (SDM)
Eksempel pa bestilling:
SDE @ OP uu FX

T
‘ radialt-aksialt fikseringshul

U = teetning i en ende, UU = taetning i begge ender
aben / AJ radialt justerbar fra 12
aksel diameter
Standard linear kuglebgsning
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Linear kugleb@sning L M E F

Kuglebgsning med rund flange
Stalkappe / plastik kugleholder

h
— ] ~
A=
I o !
] L
|
5 14— —t ©
Y
Y
A
- L
Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [kal
Type od® gD" L D1 H h d1 d2 r dyn stat.
LMEF-08 8 16 25 32 5 3,3 3,4 6,5 24 270 410 0,44
LMEF-12 12 22 32 42 6 4.4 4,5 8 32 520 790 0,86
LMEF-16 16 26 36 46 6 4,4 4,5 8 36 590 910 1,2
LMEF-20 20 32 45 54 8 54 5,5 9,5 43 880 1400 1,84
LMEF-25 25 40 58 62 8 54 55 9,5 51 1000 1600 3,35
LMEF-30 30 47 68 76 10 6,5 6,6 11 62 1600 2800 5,45
LMEF-40 40 62 80 98 13 8,6 9 14 80 2200 4100 11,85
LMEF-50 50 75 100 12 13 8,6 9 14 94 3900 8100 17,3
LMEF-60 60 90 125 134 18 10,8 1 17,5 12 4800 10200 31,8
Kan ogsa leveres i japansk-metriske starrelser (LM)
Eksempel pa bestilling:
LMEF 4] uu
U = teetning i en ende, UU = taetning i begge ender
aksel diameter
kuglebgsning med rund flange
Kapitel |
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Linear kuglebgsning LM EF'L

Tandem kuglebgsning med rund flange
Stalkappe / plastik kugleholder

., h
T S
I — !
Y i I
-
Q _] :
(I =
ol
et} [ -
Dimensioner i mm Baretal Vagt
IN] kg]
Type od"® DM L D1 H h d1 d2 r dyn stat.
LMEF-08-L 8 16 45 32 5 33 34 6,5 24 431 784 0,53
LMEF-12-L 12 22 57 42 6 44 45 8 32 657 1200 1,0
LMEF-16-L 16 26 70 46 6 4.4 4,5 8 36 1230 2350 1,87
LMEF-20-L 20 32 80 54 8 54 55 9,5 43 1400 2750 2,6
LMEF-25-L 25 40 112 62 8 54 55 95 51 1560 3140 5,15
LMEF-30-L 30 47 123 76 10 6,5 6,6 1 62 2490 5490 6,55
LMEF-40-L 40 62 154 98 13 8,6 9 14 80 3430 8040 15,6
LMEF-50-L 50 75 192 112 13 8,6 9 14 94 6080 15900 35,0
LMEF-60-L 60 90 211 134 18 10,8 11 17,5 112 7650 20000 45,0

Kan ogsa leveres i japansk-metriske starrelser (LM)

Eksempel pa bestilling:

LMEF @-L uu
—T

U = teetning i en ende, UU = teetning i begge ender

aksel diameter, lang udgave

kuglebgsning med rund flange

Kapitel |
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Linear kugleb@sning

Rustfrit stal eller forkromet kuglebasning
Plastik kugleholder

h %

Dimensioner i mm radialspil i pm Baeretal Vagt
tolerancer for aksel / hus [N] [a]
Type |ed* oD™ B" e"® E™ | H6/h6 H5/h5 | ayn  stat
DBL1222 12 22 32 1,3 22,6 0/30 0/23 310 352 20
DBL1626 16 26 36 1,3 24,6 0/30 0/23 372 440 28
DBL2032 20 32 45 1,6 31,2 0/35 0/26 591 689 45
DBL2540 25 40 58 1,85 43,7 0/36 0/27 1162 1332 85
DBL kuglebgsningerne er fremstillet til tolerance H6
Eksempel pa bestilling:
DBL 4] X JR
JR = teetning i begge ender
X = rustfrit stal; (blank) = forkromet
aksel-g, udvendig-g
linear kugleb@sning
Kapitel |
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Linear kugleb@sning LM ES

Standard linear Super kuglebgsning, selvjusterende
Stal fiederplader, plastik kugleholder

LMES [OP]

B1 B1
B B
Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [N]
Type od™® @D L L1 L2 D1 w (°) F dyn  stat.
LMES-08 8 16 25 16,5902 1M1 15 310 240 0,016
LMES-10 10 19 29 21592 1.1 152 500 390 0,017
LMES-12 12 22 32 22,902 1,3 21,0 6,5 66 1,35 750 600 0,023
LMES-16 16 26 36 24,992 1,3 249 9,0 68 0 920 730 0,028
LMES-20 20 32 45 31592 16 30,3 9,0 55 0 1560 1300 0,061
LMES-25 25 40 58 44 103 1,85 37,5 11,5 57 1,5M 2600 2290 0,122
LMES-30 30 47 68 52,103 1,85 445 14,0 57 2,0 3330 2910 0,185
LMES-40 40 62 80 60,6°° 215 590 19,5 56 1,5 5720 5100 0,360
LMES-50 50 75 100 77,6°° 265 720 22,5 54 25 8940 7380 0,580

( Det radiale/aksiale fikseringshul er placeret under b@sningens centrum (se side 6)

Eksempel pa bestilling:

LMES ] OoP uu

U = teetning i en ende, UU = teetning i begge ender
aben fra 12
aksel diameter
Standard linear kugleb@sning med selvjustering

Kapitel |
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Linear kugleb@sning SMTE

Linear kuglebasning med hgijt baeretal
Stalkappe / plastik kugleholder

SMTE / SMT6E [AJ] SMT6E [OP]

L L
L1
12 L2
- i
o ,
. )
| S
y
T
Dimensioner i mm SMTE SMT6E
Baeretal Vagt. Baeretal Vagt
[N] [kg] [N] [ka]
Type odogD"™ L L1 L2 D1 h W (°) F dyn stat. dyn  stat.
SMTE-16 16 26 3692 24692 13 249 15 11,0 8 0 1240 1360 0,07 760 830 0,06
SMTE-20 20 32 45°2 312°2 16 303 2,0 11,7 72 0 2750 3020 0,10 1700 1860 0,09
SMTE-25 25 40 5893 437°% 185 375 2,0 147 72 15" 4880 5360 0,24 3015 3310 0,22
SMTE-30 30 47 68% 517% 185 445 20 176 72 20 6450 7090 0,36 3985 4380 0,33
SMTE-40 40 62 80° 60,3°% 215 59,0 3,0 235 72 1,5 10560 11600 0,78 6525 7170 0,71

() Det radiale/aksiale fikseringshul er placeret under bgsningens centrum (se side 6)

* SMT6E = 6 kuglebaner SMTE = 10 kuglebaner

Eksempel pa bestilling:

SMTE/SMT6E ] OP WW  CR

korrosionsbestandig
W = taetning i en ende, WW = taetning i begge ender
aben og AJ = radialt justerbar

aksel diameter
Standard linear kuglebgsning

Kapitel |
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Linear kugleb@sning SS B

Linear kuglebgsning med hgijt beeretal, selvjusterende
Plastik kugleholder

SSB SSB-OPN

@0
70
|
l ]
W
Ill
—+
it
N
' \
od
o0
|
‘EM" .
w |
|
od

Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [kal

Type pd™® gDM L' LA™ L2 w F ) dyn stat.
SSB-M08 8 8 16 25 16,2 1.1 310 340 0,016
SSB-M12 12 22 32 22,6 1,3 7,0 1,35 70 750 825 0,023
SSB-M16 16 26 36 24,6 1,3 9,4 0 70 2200 2400 0,03
SSB-M20 20 32 45 31,2 1,6 10,2 0 60 4000 4400 0,066
SSB-M25 25 40 58 43,7 1,85 14,4 1,5M 60 6700 7300 0,133
SSB-M30 30 47 68 51,7 1,85 13,9 2,0 55 8300 9100 0,202
SSB-M40 40 62 80 60,3 2,15 18,2 1,5 60 13700 15000 0,392

( Det radiale/aksiale fikseringshul er placeret under b@sningens centrum (se side 6)

Eksempel pa bestilling:

SSB 7 OPN WW  CR

korrosionsbestandig
W = en teetning, WW = taetning i begge ender
aben fra 12

aksel diameter
SSB kuglebgsning

Kapitel |
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Linear glidebgsning

L-TWM

Kompakt linear glidebgsning

Type | = keramisk belagt

Type Il = selvsmagrende

L-TWM L-TWM-SL

, L L

| | |

( P

|
3 B E— @ ..... S 314 ———=——
i |
\. N /J
Dimensioner i mm Baeretal [N] Vagt
tolerance Bzerende areal Keramik TWM-SL [ka]
Type od +u oD [Lifk in mm? Costat. Cayn. Costat. Cayn.
L-06 TWM 6 38-65 12 22 120 392 202 343 27 0,005
L-08 TWM 8 38-65 15 24 200 688 316 499 39 0,007
L-10 TWM 10 38-65 17 26 345 1280 465 676 53 0,007
L-12 TWN 12 38-65 19 28 384 1321 611 811 64 0,015
L-14 TWM 14 38-65 21 28 426 1340 765 1019 80 0,013
L-16 TWM 16 38-65 24 30 576 1981 917 1248 98 0,022
L-20 TWM 20 47-74 28 30 900 3096 1437 1560 123 0,047
L-25 TWM 25 47-74 35 40 1450 4988 2313 2600 205 0,096
L-30 TWM 30 47-74 40 50 2040 7017 3250 3900 307 0,147
L-40 TWM 40 49-89 52 60 3200 11008 5095 6240 491 0,297
L-50 TWM 50 49-89 62 70 5000 17200 7958 9100 717 0,528
Dynamisk bzeretal ved en hastighed pa 1m/sek. Ved andre hastigheder forespgrg venligst.
Eksempel pa bestilling:
L TWM SL
selvsmgrende; (blank) keramisk udgave
kompakt udgave
aksel diameter
linear glidebgsning
Type | = Er lavet af aluminium med en aluminium-oxyde keramisk beleegning, 4-7 ym [HRC > 80]
Type Il = Er lavet af aluminium og belagt med PTFE folie ( USDA H1-licens)
Kapitel |
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Linear glidebgsning

L

Standard eller selvjusterende

Type | = keramisk belagt Type Il = selvsmgrende

L [LA] LX
O 0
DL
| 12 . 2’

o

[V
T !

1 . | _”th

ol | T — 114 —

T
Dimensioner i mm Baeretal [N] Vagt
tolerance Keramik SL [ka]

Type od +p oD L L1 L2 W G (°) F Coqn Coswat| Cayn.  CoOstat
L-05 5 3865 12 22 142 1.1 2,0 173 756 | 33,5 572 0,004
L-08 8 3865 16 25 162 1,1 2,0 316 1376 | 584 1040 0,007
L-12 12 3865 22 32 226 13 76 25 78 135 615 2642 114 1997 0,015
L-16 16 3865 26 36 246 13 108 30 78 0 920 3962 172 2995 0,022
L-20 20 4774 32 45 312 16 108 3,5 60 0 1440 6192 | 269 4680 0,047
L-25 25 4774 40 58 43,7 1,85 132 45 60 15" 2320 9976 | 430 7540 0,096
L-30 30 47-74 47 68 517 185 142 50 50 20 3250 14034 | 610 10808 0,147
L-40 40 4989 62 80 603 215 187 7,0 50 15 5095 22016 | 960 16640 0,297
L-50 50 49-89 75 100 77,3 265 236 80 50 7960 34400 [ 1495 26000 0,528
L-60 60 49-89 90 125 1014 32 296 10,0 54 11950 51600 | 2240 39000 1,000
L-80 80 122-173 120 165 1334 42 384 140 54 21015 90816 | 3950 68640 2,400

Dynamisk bzeretal ved en hastighed pa 1m/sek. Ved andre hastigheder forespearg venligst.

" Det radiale/aksiale fikseringshul er placeret under basningens centrum (se side 6)
Eksempel pa bestilling:

L A SL SA

selvjusterende

selvsmgrende, (blank) = keramisk udgave
aksel diameter
slidset, X = aben
linear glidebasning
Type | = Er lavet af aluminium med en aluminium-oxyde keramisk beleegning, 4-7 pm [HRC > 80]
Type Il = Er lavet af aluminium og belagt med PTFE folie ( USDA H1-licens)

Kapitel |
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Linearenhed AGC

Ny
58
9
T
X T
3 Enkelt, lukket
Kompakt udgave
Linear kuglebgsning
Smareboring M8 x 1
I
) i
| |
| | | -
| |
LA
7 | AN
- [HO- -0 1@
=~ | | |
o | . |
| |
1 | |
Il [l
|
£2
Type Dimensioner i mm Bzretal Vgt
[N] [kd]
AGC d D H Hl H2 B L E1E29%d1 VI M Cunimsek Co
AGC-06-C 6 12 27 13 9 32 22 11 23 34 13 M4 400 239 0,07
AGC-08-C 8 15 27 14 9 32 24 12 23 34 13 M4 435 280 0,12
AGC-10-C 10 17 33 16 11 40 26 13 29 43 16 M5 500 370 0,145
AGC-12-C 12 19 33 17 11 40 28 14 29 43 16 M5 620 510 0,185
AGC-14-C 14 21 38 18 11 45 28 14 34 43 18 M5 620 520 0,205
AGC-16-C 16 24 38 19 11 45 30 15 34 43 18 M5 800 620 0,275
AGC-20-C 20 28 45 23 13 53 30 15 40 53 22 M6 950 790 0,325
AGC-25-C 25 35 54 27 18 62 40 20 48 6,6 26 M8 1990 1670 0,66
AGC-30-C 30 40 60 30 18 67 50 25 53 6,6 29 M8 2800 2700 0,95
AGC-40-C 40 52 76 39 22 8 60 30 69 84 38 M10 4400 4450 1,82
AGC-50-C 50 62 92 47 26 103 70 35 82 10,5 46 M12 5500 6300 2,52
-Dynamisk beeretal ved en hastighed pa 1m/sek. Ved andre hastigheder forespgrg venligst.
-Specialudgave mulig med kompakt linear glidebgsning ( , TWM/TWM-SL* se bestillingsnagle)
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
Kapitel Il
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M
E : : Tandem, lukket
! | ! Kompakt udgave
i I i i
ST N | | Linear kuglebasning
N\ | | Smgreboring M8 x 1
| . |
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Type Dimensioner i mm Bzretal Vgt
[N] [ka]
TAGC d D H H1 H2 B L L3ws Ews E2 di VI M C Co
TAGC-12-C 12 19 33 17 11 40 60 35 30,0 29 43 16 M5 1240 1020 0,185
TAGC-16-C 16 24 38 19 11 45 65 40 32,5 34 43 18 M5 1600 1240 0,275
TAGC20-C |20 28 45 23 13 53 65 45 325 40 53 22 M6 1900 1580 0,325
TAGC25-C |25 35 54 27 18 62 85 55 425 48 66 26 M8 3980 3340 0,66
TAGC-30-C 30 40 60 30 18 67 105 70 52,5 53 6,6 29 M8 5600 5400 0,95
TAGC-40-C 40 52 76 39 22 87 125 85 62,5 69 84 38 M10 8800 8900 1,82
TAGC-50-C 50 62 92 47 26 103 145 100 72,5 82 10,5 46 M12 11000 12600 2,52

-Dynamisk beeretal ved en hastighed p& 1m/sek. Ved andre hastigheder forespgrg venligst.

-Specialudgave mulig med kompakt linear glidebgsning (,TWM/TWM-SL* se bestillingsnagle)
-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980

Kapitel Il
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ALGS

Linearenhed
£
£1
It
|1
2
— 1 S
Standard, lukket
Selvjusterende
A Integreret taetning i begge ender
Al
2S
T
| =
Type Dimensioner i mm Beretal Vagt
[N] [kd]
ALGS d D H H1 A A1 A2 E E1 S C Co
ALGS-12-S 12 22 18 35 52 42015 30 20 10 5,3 750 825 0,09
ALGS-16-S 16 26 22 40,5 56 46015 34 22 11 5,3 2200 2400 0,12
ALGS-20-S 20 32 25 48,0 70 581015 40 28 14 6,4 4000 4400 0,25
ALGS-25-S 25 40 30 58,0 80 68015 50 40 20 6,4 6700 7300 0,49
ALGS-30-S 30 47 35 68,0 88 76%02 58 48 24 6,4 8300 9100 0,78
ALGS-40-S 40 62 45 85,0 108 gLz 74 56 28 8,4 13700 15000 1,28
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kugleb@sningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 471
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges heerdede og slebne fagringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
Kapitel Il
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Linearenhed ALGS'OP

E o -
£1 .
[
[ |
— [P
—» 1 + 3
y Standard, aben
Selvjusterende
AT Integreret teetning i begge ender
Smaring og fiksering med
% i nippel/slidset skrue
2y =
\i
A2
Type Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [kal
ALGS-OP d D H HI A A1 A2 E E1 E3 () C Co
ALGS-OP-12-S 12 22 18 28 52  42#%15 30 20 10 7,7 78 750 825 0,09

ALGS-OP-16-S 16 26 22 335 56 46%'> 34 22 11 10,1 78 2200 2400 0,12
ALGS-OP-20-S 20 32 25 42 70 585 40 28 14 10,0 60 4000 4400 0,25
ALGS-OP-25-S 25 40 30 51 80 68%'S 50 40 20 125 60 6700 7300 0,49
ALGS-OP-30-S 30 47 35 60 88 76%2 58 48 24 136 54 8300 9100 0,78
ALGS-OP-40-S 40 62 45 77 108 94*2 74 56 28 182 54 13700 15000 1,28

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges heerdede og slebne faringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fijederring DIN 7980
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Linearenhed AG
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y Enkelt, lukket
Selvjusterende
Integreret teetning i begge ender
Smeareboring M8 x 1
¥ E
Ny
Type Dimensioner i mm Bzretal Vagt
IN] [kal
AG d D H H1 H2 H3 H4 L A E1 E2 dl d2 M C Co
AG-08-S 8 16 28 13 10 8 14 32 35 20 25 33 6 4 310 340 0,07
AG-12-S 12 22 35 18 11 10 25 39 43 23 32 4,3 8 5 750 825 0,13
AG-16-S 16 26 42 22 13 12 30 43 53 26 40 53 10 6 2200 2400 0,20
AG-20-S 20 32 50 25 18 13 24 54 60 32 45 66 11 8 4000 4400 0,34
AG-25-S 25 40 60 30 22 15 40 67 78 40 60 84 15 10 6700 7300 0,65
AG-30-S 30 47 70 35 22 16 48 79 87 45 68 84 15 10 8300 9100 097
AG-40-S 40 62 90 45 26 20 60 91 108 58 86 10,5 18 12 13700 15000 1,80

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 472

-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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W] Selvjusterende
Radialt justerbar
Integreret teetning i begge ender
Smareboring M8 x 1
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X
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Type Dimensioner i mm Bazretal Vagt
IN] [kal
AG-AJ d D H HI H2 H3 H4 L A E1 E2 dl d2 M C Co
AGAJ08-S | 8 16 28 13 10 8 14 32 35 20 25 33 6 4 310 340 0,07
AG-AJ-12-S 12 22 35 18 11 10 25 39 43 23 32 4,3 5 750 825 0,13
AG-AJ-16-S 16 26 42 22 13 12 30 43 53 26 40 53 10 6 2200 2400 0,20
AGAJ20-S | 20 32 50 25 18 13 24 54 60 32 45 66 11 8 4000 4400 0,34
AGAJ25-S | 25 40 60 30 22 15 40 67 78 40 60 84 15 10 6700 7300 0,65
AGAJ30-S | 30 47 70 35 22 16 48 79 87 45 68 84 15 10 8300 9100 0,97
AG-AJ-40-S 40 62 90 45 26 20 60 91 108 58 86 10,5 18 12 13700 15000 1,80

-For specielle udgever se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 472

-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Enkelt, aben
A Selvjusterende
A/2 002 Integreret teetning i begge ender
M D ve Smgreboring M8 x 1
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Type Dimensioner i mm Bzretal  Vagt
[N] kal
AG-OP d D HH1H2H3 H4 H5 L A E1E2 d1 d2 M W C Co
AG-OP-12-S 12 22 28 18 11 10 16,65 25 39 43 23 32 43 8 5 7,0 750 825 0,11
AG-OP-16-S | 16 26 35 22 13 12 2200 30 43 53 26 40 53 10 6 94 2200 2400 0,17
AG-OP-20-S | 20 32 42 25 18 13 2500 24 54 60 32 45 66 11 8 102 4000 4400 0,30
AG-OP-25-S 25 40 51 30 22 15 31,50 40 67 78 40 60 84 15 10 129 6700 7300 0,57
AG-OP-30-S 30 47 60 35 22 16 33,00 48 79 87 45 68 84 15 10 14,5 8300 9100 0,86
AG-OP-40-S 40 62 77 45 26 20 4350 60 91 108 58 86 10,5 18 12 20,3 13700 15000 1,60

-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Enkelt, aben
A Selvjusterende
A/ 00z Radialt justerbar
M i Integreret teetning i begge ender
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Type Dimensioner i mm Baretal Vgt

[N] (kd]

AG-OPAJ-12-S 12 22 28 18 11 10 1665 25 39 43 23 32 43 8 7,0 750 825 0,11
AG-OPAJ-16-S 16 26 35 22 13 12 22,00 30 43 53 26 40 53 10 94 2200 2400 0,17
AG-OPAJ-20-S 20 32 42 25 18 13 2500 24 54 60 32 45 66 11 8 10,2 4000 4400 0,30
AG-OPAJ-25-S 25 40 51 30 22 15 31,50 40 67 78 40 60 84 15 10 129 6700 7300 0,57
AG-OPAJ-30-S 30 47 60 35 22 16 33,00 48 79 87 45 68 84 15 10 14,5 8300 9100 0,86
AG-OPAJ-40-S 40 62 77 45 26 20 43,50 60 91 108 58 86 10,5 18 12 20,3 13700 15000 1,60

AG-OPAJ d DHHIH2H3 H4 H5 L A E1E2 d1d2 M W C Co
5
6

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebasningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue

-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Sideaben
MbE Selvjusterende
l I, Integreret teetning i begge ender
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Type Dimensioner i mm Bzretal  Vagt
IN] ()
AGS d D HH F E B L ST S M NN2 W C Co
AGS-20-S 20 32 60 30 22 30 60 54 84 M10 17 15 42 10,2 4000 4400 0,42
AGS-25-S 25 40 72 35 28 36 75 67 105 M12 21 18 50 129 6700 7300 0,80
AGS-30-S 30 47 82 40 34 42 8 79 135 M16 25 24 55 145 8300 9100 1,20
AGS-40-S 40 62 100 45 43 48 110 91 155 M20 32 30 67 20,3 13700 15000 2,00

-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue

-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Sideaben
M oz F Selvjusterende
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Integreret teetning i begge ender
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Type Dimensioner i mm Bazretal  Vagt
(N] [kal
AGS-AJ |d D H H F E B L 81 82 M NIN2 W C Co
AGS-AJ-20-S| 20 32 60 30 22 30 60 54 84 M10 17 15 42 10,2 4000 4400 0,42
AGS-AJ-25-S| 25 40 72 35 28 36 75 67 105 M12 21 18 50 129 6700 7300 0,80
AGS-AJ-30-S| 30 47 82 40 34 42 86 79 135 M16 25 24 55 145 8300 9100 1,20
AGS-AJ-40-S | 40 62 100 45 43 48 110 91 155 M20 32 30 67 20,3 13700 15000 2,00

-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebasningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue

-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Selvjusterende
Integreret teetning i begge ender
Smeareboring M8 x 1

SN
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Type Dimensioner i mm Baretal Vagt

[N] [ka]
TAG d D H H1 H2 L E1 E2 d1 d2 M C Co
TAG-08-S 8 16 28 13 1 62 35 25 43 8 5 620 680 0,15
TAG-12-S 12 22 35 18 11 76 40 30 53 10 6 1500 1650 0,27
TAG-16-S 16 26 42 22 13 84 45 36 53 10 6 4400 4800 0,41
TAG-20-S 20 32 50 25 18 104 55 45 6,4 11 8 8000 8800 0,72
TAG-25-S 25 40 60 30 22 130 70 54 8,4 15 10 13400 14600 1,35
TAG-30-S 30 47 70 35 22 152 85 62 10,5 18 12 16600 18200 2,01
TAG-40-S 40 62 90 45 26 176 100 80 135 20 16 27400 30000 3,67
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 472
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Type Dimensioner i mm Baretal Vagt
IN] [ka]
TAG-AJ d D H Hl H2 H4 A L E1 E2 dil d2 M C Co
TAG-AJ-08-S 8 16 28 13 11 14 35 62 50 31 4,3 8 5 620 680 0,15
TAG-AJ-12-S | 12 22 35 18 11 25 43 76 56 32 53 10 5 1500 1650 0,27
TAG-AJ-16-S | 16 26 42 22 13 30 53 8 64 40 53 10 6 4400 4800 0,41
TAG-AJ-20-S | 20 32 50 25 18 24 60 104 76 50 6,4 11 8 8000 8800 0,72

TAG-AJ-25-S | 25 40 60 30 22 40 78 130 94 60 8,4 15 10 13400 14600 1,35
TAG-AJ-30-S | 30 47 70 35 22 48 87 152 106 68 10,5 18 10 16600 18200 2,01
TAG-AJ-40-S | 40 62 90 45 26 60 108 176 124 86 13,5 20 12 27400 30000 3,67

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 472

-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Type Dimensioner i mm Bazretal Vgt
[N] kgl
TAG-OP d DH HITH2 H4 H5 A L E1 E2E3 di d2 M W C Co
TAG-OP-12-S 12 22 30 18 13 16,65 25 43 76 40 30 195 53 8 6 7,0 1500 1650 0,22
TAG-OP-16-S 16 26 35 22 13 2200 30 53 84 45 36 215 53 8 6 94 4400 4800 0,34
TAG-OP-20-S 20 32 42 25 18 2500 35 60 104 55 45 270 64 11 8 10,2 8000 8800 0,62
TAG-OP-25-S 25 40 51 30 22 31,50 40 78 130 70 54 335 84 15 10 12,9 13400 14600 1,17
TAG-OP-30-S 30 47 60 35 26 33,00 48 87 152 85 62 39,5 10,5 18 12 14,5 16600 18200 1,68
TAG-OP-40-S 40 62 77 45 34 43,50 60 108 176 100 80 455 13,5 20 16 20,3 27400 30000 3,15
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
Kapitel Il
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Type Dimensioner i mm Baretal Vgt
[N] [ka]
TAG-OPAJ d DHHIH2 H4 H5 A L E1 E2E3 d1d2 M W C Co
TAG-OPAJ-12-S 12 22 30 18 11 16,65 25 43 76 56 32 195 43 8 5 7 1500 1650 0,22
TAG-OPAJ-16-S |16 26 35 22 13 22,00 30 53 84 64 40 215 53 10 6 94 4400 4800 0,34
TAG-OPAJ-20-S |20 32 42 25 18 2500 24 60 104 76 45 270 66 11 8 102 8000 8800 0,62
TAG-OPAJ-25-S |25 40 51 30 22 31,50 40 78 130 94 60 33,5 84 15 10 12,9 13400 14600 1,17
TAG-OPAJ-30-S |30 47 60 35 22 33,00 48 87 152 106 68 39,5 84 15 10 14,5 16600 18200 1,68
TAG-OPAJ-40-S |40 62 77 45 26 4350 60 108 176 124 86 455 10,5 18 12 20,3 27400 30000 3,15

-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebagsningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue
-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Tandem, lukket

Fire gevindhuller

Selvjusterende

Integreret teetning i begge ender
Smeareboring M8 x 1
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Type Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [ka]
TAGI d D H H1 H2 H4 A L E1 E2 d1 d2 M C Co
TAGI-08-S 8 16 28 13 M 14 35 62 35 25 4,3 8 5 620 680 0,15
TAGI-12-S 12 22 35 18 11 23 43 76 56 32 4,3 8 5 1500 1650 0,27
TAGI-16-S 16 26 42 22 13 27 53 84 64 40 53 10 6 4400 4800 0,41
TAGI-20-S 20 32 50 25 18 24 60 104 76 45 6,6 11 8 8000 8800 0,72
TAGI-25-S 25 40 60 30 22 37 78 130 94 60 8,4 15 10 13400 14600 1,35
TAGI-30-S 30 47 70 35 22 45 87 152 106 68 8,4 15 10 16600 18200 2,01
TAGI-40-S 40 62 90 45 26 57 108 176 124 86 10,5 18 12 27400 30000 3,67
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebagsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 472
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges heerdede og slebne fagringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fijederring DIN 7980
Kapitel Il
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Type Dimensioner i mm Baretal Vgt
IN] [kg]
TAGI-OP d DHHIH2 H4 H5 A L E1E2E3 d1d2M W C Co
TAGI-OP-12-S 12 22 30 18 11 16,65 23 43 76 56 32 195 43 8 5 7,0 1500 1650 0,22
TAGI-OP-16-S |16 26 35 22 13 22,00 27 53 84 64 40 21,5 53 10 6 94 4400 4800 0,34
TAGI-OP-20-S |20 32 42 25 18 2500 24 60 104 76 45 27,0 66 11 8 102 8000 8800 0,62
TAGI-OP-25-S 25 40 51 30 22 31,50 37 78 130 94 60 33,5 84 15 10 12,9 13400 14600 1,17
TAGI-OP-30-S 30 47 60 35 22 33,00 45 87 152 106 68 39,5 84 15 10 14,5 16600 18200 1,68
TAGI-OP-40-S 40 62 77 45 26 43,50 57 108 176 124 86 455 10,5 18 12 20,3 27400 30000 3,15

-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebasningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue
-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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l | I 4-blok, lukket
I Ll Selvjusterende
IR | Integreret teetning i begge ender
N ) Smereboring M8 x 1
(ﬂ‘ | | I Specialudgaver muligt
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Type Dimensioner i mm Beretal Vagt
[N] [kq]
QAG d D1 A H H1 H3 R N E S S$1 C Co
QAG-08-S 16 65 23 115 8 32 1 55 43 M5 1240 1360 0,23
QAG-12-S 12 22 85 32 16 13 42 13 73 5,3 M6 3000 3300 0,52
QAG-16-S 16 26 100 36 18 15 54 13 88 53 M6 8800 9600 0,78
QAG-20-S 20 32 130 46 23 19 72 18 115 6,6 M8 16000 17600 1,74
QAG-25-S 25 40 160 56 28 24 88 22 140 8,4 M10 26800 29200 3,13
QAG-30-S 30 47 180 64 32 27 96 26 158 10,5 M12 33200 36400 4,43
QAG-40-S 40 62 230 79 40 35 122 34 202 135 M16 54800 60000 8,70
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 472
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
Kapitel Il
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| I |
[ | M1 .
N ’ (] 4-blok, aben
BN % mEn Selvjusterende
—+ E- | L] Integreret teetning i begge ender
il ‘ I Smareboring M8 x 1
N 1 Specialudgaver muligt
N = 11
aA
oF M8x1
N R /
= {
Ny g/ =
~ 0
I
1 N\
N
Type Dimensioner i mm Beretal Vagt
IN] [kg]
QAG-OP d D1 A H H1 W R N E S S1 C Co
QAG-OP-12-S 12 22 85 30 18 7,0 42 13 73 53 M6 3000 3300 0,45
QAG-OP-16-8 | 16 26 100 35 22 94 54 13 8 53 M6 8800 9600 0,73
QAG-OP-20-S | 20 32 130 42 25 102 72 18 115 64 M8 16000 17600 148
QAG-OP-25-S 25 40 160 51 30 12,9 88 22 140 84 M10 26800 29200 2,68
QAG-OP-30-S 30 47 180 59 35 14,5 9% 26 158 10,5 M12 33200 36400 3,95
QAG-OP-40-S 40 62 230 77 45 20,3 122 34 202 13,0 M16 54800 60000 8,12

-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebasningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue

-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980

Kapitel Il
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Enkelt, flange
Selvjusterende
Integreret teetning i begge ender
Type Dimensioner i mm Bzretal Vagt
[N] [kq]
FAG d D D1 B L L1 ' E S c Co
FAG-12-S 12 22 32 40 32 22 6 30 55 750 825 0,12
FAG-16-S 16 26 38 50 36 24 8 35 5,5 2200 2400 0,17
FAG-20-S 20 32 46 60 45 30 10 42 6,6 4000 4400 0,33
FAG-25-S 25 40 58 70 58 42 12 54 6,6 6700 7300 0,68
FAG-30-S 30 47 66 80 68 50 14 60 9,0 8300 9100 1,03
FAG-40-S 40 62 90 100 80 59 16 78 11,0 13700 15000 2,00

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kugleb@sningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 471
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.

-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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| Tandem, flange
Selvjusterende
Integreret teetning i begge ender
03 Smeareboring M8 x 1
bz
|
M8Ex1
T @
B
Type Dimensioner i mm Beretal  Vagt
g7 [N] [ka]
FTAG dD1D2D3 HH3B L L1 E1E2 S S1 NIN2V C Co
FTAG-12-S 12 22 30 30 34 19 42 76 46 32 24 53 M6 13 36 10 1500 1650 0,20
FTAG-16-S 16 26 35 35 40 22 50 84 50 38 28 6,6 M8 18 40 10 4400 4800 0,32
FTAG-20-S 20 32 42 42 50 27 60 104 60 45 35 84 M10 22 50 10 8000 8800 0,55
FTAG-25-S 25 40 52 52 60 32 74 130 73 56 42 105 M12 26 63 10 13400 14600 1,17
FTAG-30-S 30 47 61 61 70 37 84 152 82 64 50 13,5 M16 34 74 10 16600 18200 1,50

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 472

-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980

Kapitel Il
50



Linearenhed

FTRG

4 x Kmé o
Tandem, rund flange
Selvjusterende
N . .
~ Integreret taetning i begge ender
Type Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [ka]
FTRG | D D1 B E L L1 L2 S C Co
FTRG-25 40 52 78 65 129 13 10 4,75 13400 14600 1,35
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kugleb@sningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 471
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
Kapitel Il
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Taetningsringe DLR/LS

Dobbelt laebetaetning

DLR/LS DLR [AJ] DLR OP/LXS
)
NS
-
Q =T|— © ==1
T
Dimensioner i mm Dimensioner i mm
Udvendig taetning Integreret taetning
for linear kugle- og glidebgsning for linear glidebgsning
Type od oD"" T h w (°) Type od D" T w (°)
DLR-12 12 22 30 15 75 78 LS/LXS-12 12 20 4,2 7,5 78
DLR-16 16 26 30 15 10,0 78 LS/LXS-16 16 23 4.4 11,0 78
DLR-20 20 32 40 20 10,0 60 LS/LXS-20 20 29 52 12,1 60
DLR-25 25 40 40 2,0 12,5 60 LS/LXS-25 25 35 6,1 14,2 60
DLR-30 30 47 50 2,0 12,5 50 LS/LXS-30 30 415 7,0 17,5 50
DLR-40 40 62 50 30 16,8 50 LS/LXS-40 40 56,5 7,9 21,4 50

LS = lukket udgave
LXS = aben udgave

Eksempel pa bestilling:
DLR ] AJ
T

AJ = radialt justerbar / OP = aben fra @12

aksel diameter

dobbelt lsebetaetning

Passende udvendig- og indvendige sikringsringe DIN 471/472 kan leveres fra lager.

Kapitel Il
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A Lukket, stgbejern
, £ Selvjusterende 8-40 mm
| Integreret teetning i begge ender
~
“
5
22y =
Type Dimensioner i mm Baeretal Vagt
[N] [kd]
GG d D h H B A L I E F S Vv C Co
GG-08-S 8 16 15 28 25 32 28 14 2605 20« 33 50 310 340 0,098
GG-12-S 12 22 18 35 32 42 32 20 3201 23« 43 55 750 825 0,12
GG-16-S 16 26 22 42 36 50 35 22 40w+ 26*s 43 65 2200 2400 0,19
GG-20-S 20 32 25 50 45 60 42 28 45w 32« 43 8,0 4000 4400 0,38
GG-25-S 25 40 30 60 58 74 54 40 602+ 40«s 53 90 6700 7300 0,70
GG-30-S 30 47 35 70 68 84 60 48 680> 459» 64 10,0 8300 9100 1,10
GG-40-S 40 62 45 90 80 108 78 56  86w» 58w» 84 12,0 13700 15000 2,30
GG-50-V 50 75 50 105 100 130 70 72 108»=x 50»» 84 14,0 5320 9100 3,45
GG-60-V 60 90 60 125 125 160 92 95 132«x @5#= 10,5 150 8890 16800 6,77
GG-80-V 80 120 80 170 165 200 122 125 170= QQ0»== 13,0 22,0 14560 25200 15,50
-Sterrelserne @8 - 40 med Super kuglebgsninger, 850 - 80 fuld-stal kuglebgsninger
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kugleb@sningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 471
-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges heerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
Kapitel Ill
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A Lukket, stgbejern
£ . Radialt justerbar
<z>5 Selvjusterende 8-40 mm
Integreret teetning i begge ender
>~
Z==K B
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S / A j
SW
Type Dimensioner i mm Baretal Vagt
[N] [ka]
GG-AJ d Dh H B A L I E F S V Sw C Co
GG-AJ-08S | 8 16 15 28 25 32 28 14 25os 20=s 33 50 55 310 340 0,098
GG-AJ-12-S 12 22 18 35 32 42 32 20 32#ms 23»=5 43 55 7,0 750 825 0,12
GG-AJ-16-S 16 26 22 42 36 50 35 22 40%s 26«5 43 65 7,0 2200 2400 0,19
GG-AJ-20-S 20 32 25 50 45 60 42 28 4505 320 43 80 7,0 4000 4400 0,38
GG-AJ-25-S 25 40 30 60 58 74 54 40 600 40 53 90 80 6700 7300 0,70
GG-AJ-30-S [30 47 35 70 68 84 60 48 68 450x 64 100 100 8300 9100 1,10
GG-AJ-40-S |40 62 45 90 80 108 78 56 86w= 58s= 84 12,0 13,0 13700 15000 2,30
GG-AJ-50V |50 75 50 105 100 130 70 72 108<» 50s» 84 140 130 5320 9100 3,45
GG-AJ-60-V 60 90 60 125 125 160 92 95 132#» @G5#» 10,5 150 17,0 8890 16800 6,77
GG-AJ-80-V 80 120 80 170 165 200 122 125 170»» 90»= 13,0 22,0 19,0 14560 25200 15,50

-Starrelserne @8 - 40 med Super kuglebgsninger, 850 - 80 fuld-stal kuglebgsninger
-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 471

-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.

-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980

Kapitel 11l

54



55

Linearenhed
i
F
| -
o |
X .
A — : . I = -
\¥/
£ _'-l | -—
|
[
B
(BLE67)
A A .
ben, stgbejern
Selvjusterende ¢12-40 mm
Integreret teetning i begge ender
1
>~
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Type Dimensioner i mm Bzretal Vagt
[N] [kd]
GG-OP d h H B AL I E F S V W () C Co
GG-OP-12-S (12 18 28 32 42 32 20 32:015 23015 43 55 75 78 750 825 0,10
GG-OP-16-S | 16 22 35 36 50 35 22 40 26%' 43 65 10,0 78 2200 2400 0,18
GG-OP-20-S | 20 25 42 45 60 42 28 45%015 32«15 43 8,0 10,0 60 4000 4400 0,32
GG-OP-25-S | 25 30 51 58 74 54 40 60:' 40%' 53 90 125 60 6700 7300 0,63
GG-OP-30-S [ 30 35 60 68 84 60 48 6802 45%020 g4 10,0 12,5 50 8300 9100 0,90
GG-OP-40-S | 40 45 77 80 108 78 56 86%*% 58020 84 12,0 16,8 50 13700 15000 2,10
GG-OP-50-V | 50 50 88 100 130 70 72 108%% 50:%2 84 14,0 21,0 50 5320 9100 3,10
GG-OP-60-V | 60 60 105 125 160 92 95 132%02 @52 10,5 150 27,2 54 8890 16800 5,78
GG-OP-80-V | 80 80 140 165 200 122 125 1705 90 13,0 22,0 36,3 54 14560 25200 12,80
-Starrelserne @12 - 40 med Super kuglebgsninger, @50 - 80 fuld-stal kuglebgsninger
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue
-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fijederring DIN 7980
Kapitel Ill
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(BLE6S)

Aben, stgbejern
F Radialt justerbar
Selvjusterende 12-40 mm

Integreret teetning i begge ender
T
= } Y e
25 =
O
/
N\ 7 =
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Type Dimensioner i mm Baretal  Vagt
[N] [ka]
GG-OPAJ d h H B A L I E F S V W SwW(( C Co

GG-OPAJ-12-S 12 18 28 32 42 32 20 32os 23»% 43 55 75 25 78 750 825 0,10
GG-OPAJ-16-S 16 22 35 36 50 35 22 40~ 26++= 43 65 100 25 78 2200 2400 0,18
GG-OPAJ-20-S 20 26 42 45 60 42 28 450w 32« 43 80 10,0 25 60 4000 4400 0,32
GG-OPAJ-25-S 25 30 51 58 74 54 40 60=s 40~»= 53 90 125 30 60 6700 7300 0,63
GG-OPAJ-30-S 30 35 60 68 84 60 48 68<» 45~ 64 10,0 125 3,0 50 8300 9100 0,90
GG-OPAJ-40-S 40 45 77 80 108 78 56 86w~ 568w~ 84 12,0 16,8 4,0 50 13700 15000 2,10
GG-OPAJ-50-V 50 50 88 100 130 70 72 1082 50«» 84 14,0 21,0 50 50 5320 9100 3,91
GG-OPAJ-60-V 60 60 105 125 160 92 95 132=» g65<»= 10,6 150 272 5,0 54 8890 16800 7,79
GG-OPAJ-80-V 80 80 140 165 200 122 125 170== 90== 13,0 22,0 36,3 6,0 54 14560 25200 16,05

-Starrelserne 12 - 40 med Super kuglebgsninger, @50 - 80 fuld-stal kuglebgsninger

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebgsningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue

-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980

Kapitel 11l
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Flange, stgbejern
Selvjusterende ¢12-40 mm
Integreret teetning i begge ender
Type Dimensioner i mm Baeretal Vagt
[N] [kq]
FGG d B L L1 D E S Vv w C Co
FGG-12-S 12 42 32 22 22 302012 55 6 10,0 750 825 0,14
FGG-16-S 16 50 36 24 26 351012 55 8 10,5 2200 2400 0,23
FGG-20-S 20 60 45 30 32 42+0.15 6,6 10 13,5 4000 4400 0,38
FGG-25-S 25 74 58 42 40 542015 6,6 12 17,5 6700 7300 0,78
FGG-30-S 30 84 68 50 47 60202 9,9 14 21,0 8300 9100 1,23
FGG-40-S 40 108 80 59 62 78025 11,0 16 22,0 13700 15000 2,31
FGG-50-V 50 130 100 75 75 98:0.25 11,0 18 14,0 5320 9100 3,91
FGG-60-V 60 160 125 99 90 12000 14,0 22 15,0 8890 16800 7,79
FGG-80-V 80 200 165 130 120 155050 14,0 26 20,0 14560 25200 16,05
-Starrelserne @12 - 40 med Super kuglebgsninger, @50 - 80 fuld-stal kuglebgsninger
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 471
-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fijederring DIN 7980
Kapitel Ill
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Lukket
A Selvjusterende ¢12-40 mm
41 Integreret teetning i begge ender
58
¥
Ry
T
I
Type Dimensioner i mm Beretal Vagt
[N] [kq]
MAG d D H H H A A1 E E1 E2 c Co
MAG-12-S 12 22 18 18 340 42 32005 32 20 2300 750 825 0,060
MAG-16-S 16 26 22 22 41,0 50 40015 35 22 26015 2200 2400 0,078
MAG-20-S 20 32 25 25 47,5 60 452015 42 28 32:015 4000 4400 0,160
MAG-25-S 25 40 30 30 600 74 600% 54 40 400® 6700 7300 0,310
MAG-30-S 30 47 35 35 670 84 689% 60 48 4592 8300 9100 0,450
MAG-40-S 40 62 45 45 870 108 864% 78 56 589% 13700 15000 0,810
MAG-50-K 50 75 50 50 98,0 130 108020 70 72 50z020 3900 8100 1,650

-Starrelserne 12 - 40 med Super kuglebgsninger, 50 Standard kuglebgsninger
-For specielle udgaver se bestillingsnagle
-For muligt tilbehgr se kapitel IV
-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 471

-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980

Kapitel 11l
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Radialt justerbar
A Selvjusterende 812-40 mm
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Type Dimensioner i mm Baretal Vagt
IN] kgl
MAG-AJ d D HHI H2 A A1 E E1 E2 dI d2 a C Co
MAG-AJ-12-S 12 22 18 34,0 4,8 42 320 32 20 23 45 7 750 825 0,060
MAG-AJ-16-S 16 26 22 410 55 50 4025 35 22 26%%5 45 8 7 2200 2400 0,078
MAG-AJ-20-S 20 32 25 475 7,0 60 45%1 42 28 3201 45 8 7 4000 4400 0,160
MAG-AJ-25-S 25 40 30 60,0 80 74 60?2 54 40 4002 55 10 8 6700 7300 0,310
MAG-AJ-30-S 30 47 35 67,0 9,0 84 68020 60 48 45%20 66 11 10 8300 9100 0,450
MAG-AJ-40-S 40 62 45 87,0 11,0 108 86*°2° 78 56 58°2° 90 15 13 13700 15000 0,810
MAG-AJ-50-K 50 75 50 98,0 12,5 130 108%*2 70 72 50%** 90 15 13 3900 8100 1,650

-Starrelserne @12 - 40 med Super kuglebgsninger, 50 Standard kuglebgsninger

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebgsningen er monteret i huset med sikringsringe DIN 471

-Baeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fijederring DIN 7980
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Aben
Radialt justerbar
A1 Selvjusterende 812-40 mm
Bd1 Integreret teetning i begge ender
; §
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d
W
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Type Dimensioner i mm Beretal Vagt

[N] [ka]
MAG-OPAJ d DHH A A1l EE1E2 a di W () C Co

MAG-OPAJ-12-S 12 22 18 34,0 42 32%0% 32 20 23%% 20 45 70 60 750 825 0,060
MAG-OPAJ-16-S 16 26 22 41,0 50 40%% 35 22 26*"™ 25 45 94 60 2200 2400 0,078
MAG-OPAJ-20-S 20 32 25 475 60 45%'5 42 28 32:05 25 45 10,2 60 4000 4400 0,160
MAG-OPAJ-25-S 25 40 30 60,0 74 600 54 40 40%% 30 55 129 60 6700 7300 0,310
MAG-OPAJ-30-S 30 47 35 67,0 84 680% 60 48 450 30 66 145 60 8300 9100 0,450
MAG-OPAJ-40-S 40 62 45 87,0 108 86** 78 56 582 40 90 203 60 13700 15000 0,810
MAG-OPAJ-50-K 50 75 50 98,0 130 1082 70 72 502 40 9,0 21,0 50 3900 8100 1,650

-Starrelserne 12 - 40 med Super kuglebgsninger, 50 Standard kuglebgsninger

-For specielle udgaver se bestillingsnagle

-For muligt tilbehgr se kapitel IV

-Kuglebgsningen er monteret i huset med aksial-radial fikseringsskrue

-Beeretal er kun gyldige safremt der bruges hzerdede og slebne fgringsaksler - se kapitel V.
-Fikseringsskruer DIN 912-8.8, fiederring DIN 7980
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Akselunderstatning WU F
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od1 Vertikal
B Aluminium legering
vz 600 mm lang
Enkelt hulreekke
5995
2 7 ,
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ki F——— — = — 7T — — —
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| I | I H | \ |

R d . i o | _
rreleo ole role
| | ! ! | !

T1/4 172 1/2

Ovenstaende understotninger kan leveres med aksler monteret
pa forespeorgsel.

Type Dimensioner i mm

Vagt
WUF d T H1 H2 B M d1 d2 t1 t2 E [ka]
WUF-20 20 100 52 7,5 15 8,3 6,6 11 8,5 8,5 15 1,10
WUF-25 25 120 62 10,0 20 10,8 9,0 15 14,0 11,0 18 1,50
WUF-30 30 150 72 12,5 25 11,0 11,0 18 15,3 13,5 21 2,10
WUF-40 40 200 88 15,0 30 15,0 11,0 20 17,5 16,0 25 3,00
WUF-50 50 200 105 17,5 35 19,0 16,0 24 21,5 18,5 30 4,20
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Maksimallaengde er den opgivet for akslen i kapitel V.
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B Aluminium legering
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Ovenstaende understotninger kan leveres med aksler monteret
pa forespeorgsel.
Type Dimensioner i mm
Vagt
WUFD d T H1 H2 B M dl d2 t1 t2 E1 E2 [k
WUFD-20 20 75 52 7,5 15 8,3 6,6 11 8,5 8,5 8 22 1,00
WUFD-25 25 75 62 100 20 108 90 15 150 M0 10 26 1,30
WUFD-30 30 100 72 125 25 10 MO0 18 153 135 12 30 1,90
WUFD-40 40 100 8 150 30 150 11,0 20 190 160 12 38 270
WUFD-50 50 100 105 17,5 35 19,0 16,0 24 24,0 18,5 15 45 3,70

- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Maksimallaengde er den opgivet for akslen i kapitel V.
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Akselunderstatning WU N
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Aluminium legering
A 25° 600 mm lang

&/
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5995 !

Type Dimensioner i mm

Vagt
WUN d Hez HI A Ao A2  d1 d2 e ™M T2 T3 [k
WUN-12 12 14,5 3 11 5,5 54 M4 4,5 15,5 75 120 75 0,44
WUN-16 16 18 & 14 7,0 7,0 M5 5,5 16,0 100 150 75 0,56
WUN-20 20 2 3 17 85 81 M6 66 200 100 150 75 0,81
WUN-25 25 26 3 21 105 103 M8 90 250 125 200 75 1,06
WUN-30 30 30 3 23 11,5 11,0 M10 11,0 30,0 150 200 100 1,25
WUN-40 40 39 4 30 15,0 15,0 M10 13,5 38,0 200 300 100 2,16
WUN-50 50 46 5 35 17,5 19,0 M12 15,5 45,0 200 300 100 2,94

- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Maksimallaengde er den opgivet for akslen i kapitel V.
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Akselunderstatning WU S
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Type Dimensioner i mm
Vagt
wus D Hwoo B A2 M:o1s N T1 T2 T3 kg
WUS-12 12 14 12 6,0 6,0 M4 75 120 75 1,5
WUS-16 16 18 14 7,0 7,0 M5 100 150 75 2,4
WUS-20 20 22 17 85 83 M6 100 150 75 37
WUS-25 25 26 21 10,5 10,8 M8 120 200 75 5.6
WUS-30 30 30 23 11,5 11,0 M10 150 200 100 9,0
WUS-40 40 39 30 15,0 15,0 M12 200 300 100 13,3

- Specielle leengder pa 600 mm kan leveres
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Maksimallzengde er den opgivet for akslen i kapitel V.
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Akselunderstatning WU M
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Mellem
Aluminium legering
600 mm lang
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Ovenstaende understotninger kan leveres med aksler monteret
pa forespeorgsel.

Type Dimensioner i mm

Vagt
WUM D B Hw»2 V N1 N2 d1 d2 M (°) B2 T1 T2 [kg]
WUM-12 12 40 22 5 8,0 5,0 4,5 4,5 5,8 50 29 75 120 0,52
WUM-16 16 45 26 5 9,5 6,0 55 515 7,0 50 33 100 150 0,64
WUM-20 20 52 32 6 11,0 6,5 6,6 6,6 8,3 50 37 100 150 0,90
WUM-25 25 57 36 6 14,0 8,5 6,6 9,0 10,8 50 42 120 200 1,08
WUM-30 30 69 42 7 17,0 105 9,0 11,0 11,0 50 51 150 200 1,43
WUM-40 40 73 50 8 17,0 105 9,0 11,0 15,0 50 55 200 300 1,81
WUM-50 50 84 60 9 19,0 125 11,0 13,0 19,0 46 63 200 300 245
WUM-60 60 94 68 10 - - 10 13,0 25,0 46 72 300 - 3,16
WUM-80 80 116 86 12 - - 130 13,0 34,0 46 92 300 - 486
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Maksimallaengde er den opgivet for akslen i kapitel V.

Kapitel IV

65



WUV

Akselunderstatning
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@d1 e S

Mellem
Ekstruderet aluminium

(BWU50)

Op til 6000 mm lang
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Ovenstaende understotninger kan leveres med aksler monteret
pa forespeorgsel.

Type Dimensioner i mm

Vaegt
wuv D B Hos V N2 d1 M (°) E#s  T1 T2  [kglm
WUV-16 16 52 30 6 6,0 55 7,0 50 37 100 150 1,7
WUV-20 20 52 32 6 6,5 6.6 83 50 37 100 150 1,7
WUV-25 25 57 36 6 8,5 66 108 50 42 120 200 1,8
WUV-30 30 69 42 8 105 90 M0 50 51 150 200 2,4
WUV-40 40 85 60 11 10,5 9,0 15,0 50 65 200 300 3,2
WUV-50 50 85 65 11 12,5 11,0 19,0 46 65 200 300 3,2

- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Maksimallaengde er den opgivet for akslen i kapitel V.
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Akselunderstatning WU H
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Aluminium legering
600 mm lang
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Ovenstaende understotninger kan leveres med aksler monteret
pa forespeorgsel.

Type Dimensioner i mm

Vagt
WUH Ds  Hw@oez V B A0z M Eis N S T T2 [kg]
WUH-12 12 28 5 43 21,5 9 29 M4 4,5 75 120 0,64
WUH-16 16 30 5 48 24,0 10 33 M5 55 100 150 0,74
WUH-20 20 38 6 56 28,0 1 37 M6 6,6 100 150 1,00
WUH-25 25 42 6 60 30,0 14 42 M8 6,6 120 200 1,20
WUH-30 30 53 8 74 37,0 14 51 M10 8,6 150 200 1,80
WUH-40 40 60 8 78 39,0 18 55 M10 8,6 200 300 2,10
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Maksimallaengde er den opgivet for akslen i kapitel V.
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Understatninger

Disse understgtninger leveres som faerdigsamlede enheder .

For dimensioner bedes De se siden med den aktuelle understatning.

A A

Alle lzengder kan leveres. Safremt den gnskede laengde overskrider akslens maksimum

lagerleengde, vil den understgttede aksel blive leveret i sektioner.
Placeringen af det fgrste montagehul kan bestemmes af kunden.

Mulige aksel/understgtning kombinationer kan ses i nedenstaende skema:

o skrue skrue skrue skrue skrue

12 - - - - WUM M4x17 - - WUH M4x20
16 - - - - WUM M5x20 | wuv M5x20 WUH M5x25
20 WUF M6x45 | WUFD M6x45 | WUM M6x25 | wWuv M6x25 | WUH M6x30
25 WUF M8x50 | WUFD M8x50 | WUM M8x30 | wuv M8x30 | WUH M8x35
30 WUF  M10x60 | WUFD M10x60 [ WUM  M10x35 | WUV M10x35 | WUH M10x45
40 WUF  M10x75 | WUFD M10x70 | WUM  M10x40 | WUV M10x40 | WUH M10x50
50 WUF  M12x90 | WUFD  M12x90 | WUM  M10x45 | WUV M10x45 - -

Kapitel IV
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Dobbelt akselbuk TAA
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Type Dimensioner i mm
Vagt
TAA d A B H H2:0015 R oS E [kl
TAA-08 8 65 12 23 12,5 32 55 52 0,04
TAA-12 12 85 14 32 18,0 42 6,6 70 0,09
TAA-16 16 100 18 36 20,0 54 9,0 82 0,14
TAA-20 20 130 20 46 25,0 72 11,0 108 0,25
TAA-25 25 160 25 56 30,0 88 13,5 132 0,47
TAA-30 30 180 25 64 35,0 96 13,5 150 0,62
TAA-40 40 230 30 80 44,0 122 17,5 190 1,15
- Afstanden ,R" giver akslernes centerafstand for typerne QAG og QAG-OP, kapitel IlI
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
Kapitel IV
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Dobbelt akselbuk TAB

H1

J‘___A— g

] It

(BTB)
Aluminium legering
Bevaegelig
A
I E ]
a
T T
Lr| ) | | I N |
e | ‘ \X
- | .
It I
R M
Type Dimensioner i mm
Vagt
TAB d A B H1 H3:001s M E R kg
TAB-08 8 65 12 22 11 M5 52 32 0,04
TAB-12 12 85 14 28 14 M6 70 42 0,07
TAB-16 16 100 18 32 16 M8 82 54 0,13
TAB-20 20 130 20 42 21 M10 108 72 0,22
TAB-25 25 160 25 52 26 M12 132 88 0,44
TAB-30 30 180 25 58 29 M12 150 96 0,56
TAB-40 40 230 30 72 36 M16 190 122 1,00

- Afstanden ,R" giver akslernes centerafstand for typerne QAG og QAG-OP, kapitel IlI
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
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Type Dimensioner i mm
Vaegt
WBC d B H H1xo L S1 S2 E:015 N1 N2 SW [kl
WBC-06 6 16 27 15 32 M5 4,3 22 11 13 2,5 0,03
WBC-08 8 16 27 16 32 M5 4,3 22 11 13 2,5 0,03
WBC-10 10 18 33 18 40 M6 5,3 27 13 16 3,0 0,05
WBC-12 12 18 33 19 40 M6 5,3 27 13 16 3,0 0,05
WBC-14 14 20 38 20 45 M6 53 32 13 18 3,0 0,07
WBC-16 16 20 38 22 45 M6 53 32 13 18 3,0 0,07
WBC-20 20 24 45 25 53 M8 6,6 39 18 22 4,0 0,12
WBC-25 25 28 54 31 62 M10 8,4 44 22 26 5,0 0,17
WBC-30 30 30 60 34 67 M10 84 49 22 29 5,0 0,22
WBC-40 40 40 76 42 87 M12 10,5 66 26 38 6,0 0,48
WBC-50 50 50 92 50 103 M16 13,5 80 34 46 8,0 0,82
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
Kapitel IV
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Akselbuk
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Type Dimensioner i mm
Vagt
WBA d B H Hi®e L S1 S2 S3  E== N1 N2  [kg]
WBA-08 18 28 15 32 M4 3,5 6 22 9 13,0 0,04
WBA-12 12 20 35 20 43 M6 5,3 10 30 13 16,5 0,10
WBA-16 16 24 42 25 53 M8 6,6 11 38 18 21,0 0,15
WBA-20 20 30 50 30 60 M10 8,4 15 42 22 250 0,23
WBA-25 25 38 60 35 78 M12 10,5 18 56 26 30,0 0,41
WBA-30 30 40 70 40 87 M12 10,5 18 64 26 34,0 0,53
WBA-40 40 48 90 50 108 M16 13,5 20 82 34 44,0 0,99
WBA-50 50 58 105 60 132 M20 17,5 26 100 43 49,0 1,25

- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
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Type Dimensioner i mm
Vaegt
WBAS d H H1 002 A A1 B E S \") SwW [kl
WBAS-08 8 27 15 30 16 10 25015 4,5 5,0 2,5 0,012
WBAS-12 12 35 20 40 20 12 828l 55 515 3,0 0,023
WBAS-16 16 42 25 50 26 16 401015 55 6,5 3,0 0,035
WBAS-20 20 50 30 60 32 20 452015 5,5 8,0 3,0 0,067
WBAS-25 25 58 35 70 38 25 602015 6,6 9,0 4,0 0,140
WBAS-30 30 68 40 80 45 28 681020 9,0 10,0 5,0 0,200
WBAS-40 40 86 50 100 56 32 861020 11,0 12,0 6,0 0,480
WBAS-50 50 100 6020015 130 80 40 108%0.20 11,0 14,0 6,0 1,90
WBAS-60 60 124 750015 160 100 48 132:0.35 13,5 15,0 8,0 3,60
WBAS-80 80 160 1000015 200 130 60 170050 17,5 22,0 10,0 7,30
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Dimensionerne H1, A, A1, B og V har tolerancer ifglge DIN 1686 - GTB 15
Kapitel IV
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Type Dimensioner i mm
Vagt
WBS d H H1 A A1 B E S \% SwW [kg]
WBS-08 8 27 15010 32 16 10 25%0.15 45 5.2 2,5 0,03
WBS-12 12 35 20000 42 20 12 32:018 55 55 3,0 0,06
WBS-16 16 42 250010 50 26 16 40015 55 6,5 3,0 0,11
WBS-20 20 50  30:0010 60 32 20 452015 55 8,0 3,0 0,21
WBS-25 25 58 35:0010 74 38 25 60:015 6,6 9,0 4,0 035
WBS-30 30 68 40010 84 45 28 68:020 90 100 5,0 0,52
WBS-40 40 86 50z0.010 108 56 32 86020 11,0 12,0 6,0 0,92
WBS-50 50 100 6005 130 80 40 10802 10 14,0 6,0 1,90
WBS-60 60 124  75%05 160 100 48 1329 135 150 8,0 3,60
WBS-80 80 160 1005 200 130 60  1700% 175 220 10,0 7,30

- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Dimensionerne H1, A, A1, B og V har tolerancer ifglge DIN 1686 - GTB 15
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Flange akselbuk
Aluminium legering
of
o8
Type Dimensioner i mm
Vaegt
FWBA D B L D1 E Srirs Vv SW [ka]
FWBA-12 12 40 20 23,5 30012 55 12 3 0,06
FWBA-16 16 50 20 27,5 Uit 55 12 3 0,08
FWBA-20 20 50 23 33,5 38015 6,6 14 4 0,10
FWBA-25 25 60 25 42,0 42015 6,6 16 5 0,15
FWBA-30 30 70 30 49,5 542025 9,0 19 6 0,30
FWBA-40 40 100 40 65,0 681025 11,0 26 8 0,70
FWBA-50 50 100 50 75,0 75%0.25 11,0 36 8 1,20
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Dimensionerne B, L, V, og D har tolerancer ifglge DIN 1686 - GTB 15
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Akselbuk FWBG

o201

20

Y

(BFH56)

Flange akselbuk
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Type Dimensioner i mm
Vagt

FWBG D B L D1 E Strs \' sw kgl
FWBG-12 12 42 20 23,5 302012 55 12 3 0,15
FWBG-16 16 50 20 27,5 35%0.2 55 12 3 0,21
FWBG-20 20 54 23 335 380 6,6 14 4 0,28
FWBG-25 25 60 25 42,0 423015 6,6 16 5 0,41
FWBG-30 30 76 30 49,5 54025 9,0 19 6 0,75
FWBG-40 40 96 40 65,0 68025 11,0 26 8 1,65
FWBG-50 50 106 50 75,0 75%0.25 11,0 36 8 2,60

- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Dimensionerne B, L, V, og D har tolerancer ifglge DIN 1686 - GTB 15
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Akselbuk FWBT
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Type Dimensioner i mm
Vagt
FWBT | D D1 B E A1 A2 \") L od [ka]
FWBT-25 25 46 78 59,4 15 45 60 80 6,6 1,35
- For tilhgrende preecisionsfgringsaksel, se kapitel V
- Dimensionerne B, L, V, og D har tolerancer ifglge DIN 1686 - GTB 15
Kapitel IV
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Tolerancetabel

1T

Toleranceomrader for huldimensioner (H15 til H5) (mm)
Diameter H15 H14 H13 H12 H11 H10 H9 H8 H7 H6 H5
Fra 6| +0.580( +0.360| +0.220( +0.150| +0.090| +0.058| +0.036| +0.022 +0.015| +0.009| +0.006
il 10 0.000] 0.000| 0.000] 0.000| 0.000f 0.000f 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000
Fra 10| +0.700| +0.430| +0.270| +0.180| +0.110| +0.070| +0.043| +0.027( +0.018| +0.011| +0.008
il 14| 0.000| 0.000/ 0.000( 0.000| 0.000( 0.000( 0.000] 0.000( 0.000| 0.000| 0.000
Fra 14| +0.700| +0.430| +0.270| +0.180| +0.110| +0.070| +0.043| +0.027| +0.018| +0.011| +0.008
il 18| 0.000| 0.000] 0.000( 0.000| 0.000( 0.000f 0.000] 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000
Fra 18| +0.840| +0.520| +0.330| +0.210| +0.130( +0.084| +0.052| +0.033( +0.021| +0.013| +0.009
il 24| 0.000| 0.000/ 0.000( 0.000( 0.000f 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000
Fra 24| +0.840| +0.520| +0.330| +0.210| +0.130| +0.084| +0.052( +0.033| +0.021| +0.013| +0.009
il 30| 0.000f 0.000( 0.000/ 0000 0.000] 0.000f 0.000| 0.000] 0.000( 0.000| 0.000
Fra 30| +1.000| +0.620( +0.390| +0.250| +0.160| +0.100| +0.062| +0.039| +0.025( +0.016| +0.011
il 40 o0.000] 0.000f 0.000/ 0.000| 0.000f 0.000|/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000( 0.000
Fra 40| +1.000| +0.620| +0.390| +0.250| +0.160| +0.100| +0.062| +0.039| +0.025| +0.016| +0.011
il 50| 0.000( 0.000( 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000f 0.000( 0.000( 0.000
Fra 50| +1.200| +0.740| +0.460| +0.300| +0.190| +0.120| +0.074| +0.046| +0.030| +0.019| +0.013
il 65| 0.000( 0.000( 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000
Fra 65| +1.200| +0.740| +0.460| +0.300| +0.190| +0.120| +0.074| +0.046| +0.030| +0.019| +0.013
il 80| 0.000f 0.000( 0.000] 0.000f 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000] 0.000f 0.000| 0.000
Fra 80| +1.400| +0.870| +0.540| +0.350| +0.220| +0.140| +0.087| +0.054| +0.035| +0.022| +0.015
il 100 0.000| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000| 0.000
Fra 100 +1.400| +0.870| +0.540| +0.350| +0.220| +0.140| +0.087 | +0.054| +0.035| +0.022| +0.015
il 120/ 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000
Fra 120| +1.600| +1.000| +0.630| +0.400| +0.250| +0.160| +0.100| +0.063| +0.040| +0.025| +0.018
il 140 0.000| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000| 0.000
Fra 140| +1.600| +1.000| +0.630( +0.400| +0.250| +0.160| +0.100| +0.063| +0.040| +0.025| +0.018
il 160 0.000| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000( 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000] 0.000( 0.000
Fra 160 +1.600| +1.000| +0.630| +0.400| +0.250| +0.160| +0.100| +0.063| +0.040| +0.025| +0.018
il 180| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000
Fra 180 +1.850| +1.150| +0.720| +0.460| +0.290| +0.185| +0.115| +0.072| +0.046| +0.029 +0.020
il 200) 0.000| 0.000] 0.000f 0.000] 0.000f 0.000f 0.000] 0.000f 0.000] 0.000| 0.000
Toleranceomrader for akseldimensioner (h15 til h5) (mm)
Diameter h15 h14 h13 h12 h11 h10 h9 h8 h7 h6 h5
Fra 6| 0000 o0.000] 0.000( o0.000] o0.000f 0000 0.000] 0.000f o0.000f 0.000{ 0.000
il 10| -0.580| -0.360| -0.220( -0.150| -0.090( -0.058| -0.036| -0.022 -0.015| -0.009| -0.006
Fra 10 0.000] 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000f 0.000f 0.000( 0.000| 0.000
il 14| -0.700| -0430| -0270( -0.180| -0.110 -0.070| -0.043| -0.027( -0.018| -0.011| -0.008
Fra 14| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000( 0.000f 0.000] 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000
il 18| -0.700| -0.430| -0.270| -0.180| -0.110| -0.070| -0.043| -0.027| -0.018| -0.011| -0.008
Fra 18| 0.000] 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000( 0.000( 0.000( 0.000| 0.000
il 24| -0.840| -0.520| -0.330| -0.210| -0.130| -0.084| -0.052( -0.033| -0.021| -0.013| -0.009
Fra 24| 0.000| 0.000] 0.000( 0.000( 0.000f 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000
il 30| -0.840| -0520( -0.330| -0.210( -0.130| -0.084| -0.052| -0.033| -0.021| -0.013| -0.009
Fra 30| 0.000f 0.000f 0.000/ 0.000f 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000/ 0.000 0.000/ 0.000
il 40| -1.000| -0.620| -0.390| -0.250( -0.160| -0.100| -0.062| -0.039| -0.025| -0.016| -0.011
Fra 40 o0.000] 0.000f 0.000| 0.00| 0000 0.000/ 0.000( o0.000] 0.000] 0.000( 0.000
il 50| -1.000| -0.620| -0.390| -0.250| -0.160| -0.100| -0.062| -0.039| -0.025| -0.016| -0.011
Fra 50| 0.000( 0.000( 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000
il 65| -1.200| -0.740| -0.460| -0.300( -0.190| -0.120| -0.074| -0.046| -0.030| -0.019| -0.013
Fra 65| 0.000( 0.000( 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000f 0.000( 0.000( 0.000
il 80| -1.200| -0.740| -0.460( -0.300( -0.190| -0.120| -0.074| -0.046| -0.030| -0.019| -0.013
Fra 80| 0.000f 0.000| 0.000] 0.000( 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000/ 0.000( 0.000| 0.000
il 100| -1.400| -0.870| -0.540( -0.350| -0.220| -0.140| -0.087| -0.054| -0.035| -0.022| -0.015
Fra 100 0.000| 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000| 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000] 0.000( 0.000
il 120 -1.400| -0.870| -0.540| -0.350| -0.220| -0.140| -0.087| -0.054| -0.035| -0.022| -0.015
Fra 120 0.000| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000| 0.000
il 140| -1.600| -1.000| -0.630( -0.400( -0.250| -0.160| -0.100| -0.063| -0.040| -0.025| -0.018
Fra 140 0.000| 0.000( 0.000|/ 0.000| 0.000| 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000] 0.000( 0.000
il 160| -1.600| -1.000| -0.630( -0.400( -0.250| -0.160| -0.100| -0.063| -0.040| -0.025( -0.018
Fra 160 0.000| 0.000( 0.000|/ 0.000| 0.000 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000( 0.000
il 180 -1.600| -1.000| -0.630| -0.400| -0.250| -0.160| -0.100| -0.063| -0.040| -0.025| -0.018
Fra 180| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000
il 200| -1.850| -1.150| -0.720| -0.460| -0.290| -0.185| -0.115| -0.072| -0.046]| -0.029| -0.020
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Preecisionsfgringsaksler

PFAU

Preecisionsfagringsaksler i forskellige materialer og udfarelser, sammen med linearbasninger, aksel-
bukke, akselunderstgtninger og linearenheder giver en yderst anvendelig og gkonomisk linearfaring.
Vores faringsaksler er induktionsheerdet. Dette sikrer en konstant grad af hardhed over hele akslen, i
bade aksial- og radial retning. Denne induktionshaerdning giver en effektiv haerdedybde pa ca. 10% af

akslens diameter, hvilket betyder at kernen stadig kan bearbejdes. ( En 825 aksel vil have en

hsededybde pa ca. 2,5 mm, hvilket giver en uheerdet kerne ca. 20 mm ).
Akslerne bliver centreless-slebet, og bliver testet omhyggeligt for rethed, rundhed og overfladeruhed.
Ved hjeelp af nedestdende tabel kan De vaelge den faringsaksel der bedst egnet til Deres opgave.

Preecisionsfaringsaksler

Deres Vores Materiale Overflade | Tolerance pa Starrelser Se
behov type og overflade hardhed | yderdiameter | til radighed side
- meget hgj overflade
hardhed Solide aksler.
- alle bearbejdninger Materialet er
vist pa side 83 kan induktionsheerdet 62 +/- 2 h6 3-120 81
tilbydes STD og slebet HRC mm @
- ikke seerligt Cf 53
korrosionsbestandig (1.1213)
- skal heerdet Solide aksler.
+5-10 ym Materialet er
hardforkromet induktionshaerdet,
- alle bearbejdninger slebet og 900-1100 h7 3-120 81
vist pa side 83 kan CR hardforkromet HV mm
tilbydes Cf53 Cr
- korrosionsbestandig (1.1213)
- hegj overflade Rustfaste
hardhed solide aksler.
- alle bearbejdninger Materialet er
vist pa side 83 kan X46 | induktionshaerdet 55 +/-2 h6 5-60 82
tilbydes og slebet HRC mm
- korrosionsbestandig X46Cr13
(1.4034)
- hgj overflade Rustfaste
hardhed og syrefaste
- alle bearbejdninger solide aksler.
vist pa side 83 kan Materialet er 57 +/- 2 h6 5-60 82
tilbydes X90 | induktionshaerdet mm
- korrosionsbestandig og slebet
og syrefast X90CrMoV18
(1.4112)
- haj overflade
hardhed
- alle bearbejdninger Hulaksler
vist pa side 83 kan Materialet er
tilbydes induktionshaerdet 62 +/-2 h6 12-100 82
- godt forhold mellem HA og slebet HRC mm
veegt og stivhed 100Cr6
- kabler og veeske kan (1.3505)
fores gennem
akslens hule centrum
uden korrosion
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PFAB

Preecisionsfaringsaksler

Bearbejdede praecisionsfgringsaksler

Vi kan tilbyde bearbejdning af vores aksler til fordelagtige priser.
Dette giver Dem muligheden for at fa de faerdige aksler direkte til montering

Vi har specialiseret os indenfor bearbejdning af induktionshaerdede aksler. Vores vaerksted har

maskiner og veerktgj der er opstillet udelukkende til bearbejning af induktionshaerdede aksler.

Vi leverer ogsa specialbearbejdninger udfra Deres tegning, samt monterede aksler pa understgtning.

Aksel induktionsheerdet
Akselende er blgd

Aksel induktionsheerdet
Akselende er blgd

Aksel induktionsheerdet
Akselende er blgd

Hele akslen er
induktionsheerdet, inkl.
det bearbejdede omrade

Hele akslen er
induktionshaerdet, inkl.
det borede hul

Aksel induktionsheerdet

Eksempler pa bearbejdning

—— L —

Aksel induktionsheerdet |='= ________ 4 Aksel induktionshzerdet Y | I 7 __!_% ,,,,, N

i

Akselende er blad — ! g ! :
— 1

Aksel induktionshaerdet | _ n___ N Aksel induktionshaerdet _ .E‘i’) _______ +
Akselende er blgd ! L L LA~ '
b-_———, 1
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Preecisionsfgringsaksler

STD o, CR

STD Massiv* stalaksel, induktionsheaerdet til HRC 62 + 2
materiale spec. CF-53 (1.1213)

CR Massiv* stalaksel, hardforkromet med 5-10um tykkelse, hardhed HV 900/1100
Aksel Veegt Aksel Maksimal Haerdedybde Standard-
y. dia. materiale produktions- Rht (maks.) tolerance

Kode leengde DIN 6773 ISO h6

2 STD

mm kg/m mm um um

5 0.154 25 STD 3900 0.8 0 -8
6 0.222 26 STD 6000 0.8 0 -9
8 0.395 28 STD 6200 1 0o -9
10 0.617 210 STD 6200 1 0o -1
12 0.888 212 STD 6200 1.3 0o -1
14 1.208 214 STD 6200 1.3 0o -1
15 1.387 215 STD 6100 1.3 0o -1
16 1.578 216 STD 7200 1.6 0o -1
18 1.998 218 STD 6200 1.6 0 -13
20 2.466 220 STD 7200 1.6 0 -13
22 2.984 222 STD 4200 1.8 0 -13
24 3.551 224 STD 6000 1.8 0 -13
25 3.853 225 STD 7800 1.8 0 -13
30 5.549 230 STD 7800 2 0 -16
32 6.313 232 STD 7800 2 0 -16
35 7.553 235 STD 7800 2.5 0 -16
36 7.99 236 STD 7800 2.5 0 -16
40 9.865 240 STD 7800 2.5 0o -19
45 12.48 245 STD 7800 2.5 0 -19
50 15.41 250 STD 7800 3 0 -19
60 22.2 260 STD 7800 3 0 -19
70 30.21 @70 STD 7800 3 0 -19
80 39.46 280 STD 7800 3 0 -19
100 61.65 2100 STD 7800 3,3 0 -22

CR
5 0.154 @5 CR 2000 0.8 0 -12
6 0.222 26 CR 3900 0.8 0 -15
8 0.395 28 CR 3900 1 0 -15
10 0.617 210 CR 6200 1 0 -18
12 0.888 212 CR 6200 1.3 0 -18
14 1.208 214 CR 6200 1.3 0 -18
15 1.387 215 CR 6100 1.3 0 -18
16 1.578 216 CR 7200 1.6 0o -18
20 2.466 220 CR 7200 1.6 0 -21
24 3.551 224 CR 6000 1.8 0o -21
25 3.853 225 CR 7800 1.8 0 -21
30 5.549 230 CR 7800 2 0o -21
32 6.313 232 CR 6000 2 0 -21
35 7.553 235 CR 6000 2.5 0 -25
40 9.865 240 CR 7800 25 0 -25
50 15.41 250 CR 7800 3 0 -25
60 22.2 260 CR 7800 3 0 -25
80 39.46 280 CR 7800 3 0 -30

* Hulaksel kan ogsa leveres - ikke standard lagervare.
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Preecisionsfgringsaksler X46 og X9 0

X46 Rustfast aksel, hardhed HRC 53 + 2, materiale spec. X46Cr13 (1.4034)
X90 ,Rustfrit* stal, syrefast, hardhed HRC 54 + 2, materiale spec. X90CrMoV18 (1.4112)
HA Hulaksel, induktionshaerdet HRC 62 + 2, materiale spec. C60 eller 100Cr 6 (1.0601)
Aksel Aksel Veegt Aksel Maksimal Heerdedybde Standard-
y. dia. i. dia. materiale produktions- Rht (maks.) tolerance
Kode leengde DIN 6773 ISO h6
2 2 X46
mm mm kg/m mm um um
5 0.154 25 X46 1000 0.7 0 -8
6 0.222 26 X46 3900 0.7 0 -9
8 0.395 28 X46 3900 0.9 0 -9
10 0.617 210 X46 3900 1.1 o -1
12 0.888 212 X46 4900 1.3 o -1
14 1.208 214 X46 4900 15 0o -1
15 1.387 215 X46 4900 1.6 0o -1
16 1.578 216 X46 4900 1.6 0o -1
20 2.466 220 X46 4900 1.8 0 -13
25 3.853 925 X46 4900 2 0 -13
30 5.549 230 X46 4900 2.4 0 -13
40 9.865 240 X46 4900 2.6 0 -13
50 15.41 250 X46 4900 29 0 -13
60 22.2 260 X46 4900 3 0 -16
X90
5 0.154 25 X90 3800 0.7 0 -8
6 0.222 26 X90 3800 0.7 0 -9
8 0.395 28 X90 3800 0.9 0 -9
10 0.617 210 X90 3800 1.1 o -1
12 0.888 212 X90 7800 1.3 o -1
14 1.208 214 X90 7800 15 o -1
15 1.387 215 X90 7800 1.6 o -1
16 1.578 216 X90 7800 1.6 o -1
20 2.466 220 X90 7800 1.8 0 -13
25 3.853 225 X90 7800 2 0 -13
30 5.549 230 X90 7800 2.4 0 -13
40 9.865 240 X90 7800 2.6 0 -13
50 15.41 250 X90 7800 2.9 0 -13
60 22.2 260 X90 7800 3 0 -16
HA
12 4 0.79 212 HA 6000 1.3 0o -1
16 7 1.28 216 HA 6000 1.6 0o -1
20 14 1.25 220 HA 6000 1.8 0 -13
25 15.6 2.35 225 HA 6000 2 0 -13
30 18.3 3.5 230 HA 6000 2.4 0 -13
40 28 4.99 240 HA 6000 2.6 0 -16
50 29.7 9.91 250 HA 6000 29 0 -16
60 36 14.2 260 HA 6000 3 0 -19
80 57 19.43 280 HA 6000 3.2 0 -19
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